附件1

437项行业标准名称及主要内容等一览表
	序号
	标准编号
	标准名称
	标准主要内容
	代替标准

	化工行业　

	
	HG/T 6203-2023
	光学功能薄膜  低取向角聚酯薄膜
	    本文件规定了低取向角聚酯薄膜的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于平板显示行业用低取向角聚酯薄膜。
	

	
	HG/T 6204-2023
	光学聚酯薄膜  表面低聚物的测试方法
	    本文件规定了用高效液相色谱法测试聚酯薄膜表面低聚物含量的原理、试剂、仪器设备、试验条件、测试步骤和试验报告。
    本文件适用于表面无化学处理的聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）薄膜。
	　

	
	HG/T 6205-2023
	光学功能薄膜  抗激光窃听透明薄膜
	    本文件规定了抗激光窃听透明薄膜的术语和定义、产品结构、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于金属吸收剂型抗激光窃听薄膜。
	　

	
	HG/T 6206-2023
	光学功能薄膜  无保护膜光学棱镜膜
	    本文件规定了以聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）薄膜为基材成型的具有微棱镜结构的无保护膜光学棱镜膜的术语和定义、产品结构、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
    本文件适用于平板显示行业使用的无保棱镜膜。
	　

	
	HG/T 6207-2023
	光学功能薄膜  上置光学增光膜
	    本文件规定了以聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）薄膜为基材、具有微棱镜结构及高雾背涂层的上置光学增光膜的术语和定义、产品结构、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于平板显示行业使用的上置光学增光膜。
	　

	
	HG/T 4288-2023
	偏光眼镜用三醋酸纤维素酯（TAC）薄膜
	    本文件规定了偏光眼镜用三醋酸纤维素酯（TAC）薄膜的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于偏光眼镜用无色TAC薄膜及有色TAC薄膜。
	HG/T 4288-2012

	
	HG/T 3589-2023
	铅酸蓄电池用腐植酸
	    本文件规定了铅酸蓄电池用腐植酸的要求、试验方法、检验规则、标识、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以泥炭、褐煤、风化煤为原料，经过碱溶酸析或直接硫酸煮沸、水洗脱铁、烘干、粉碎等工艺生产的铅酸蓄电池用腐植酸产品的生产、检测和评价。
	HG/T 3589-1999

	
	HG/T 6208-2023
	染料  贮存稳定性的测定
	    本文件规定了染料贮存稳定性的测定方法。
    本文件适用于染料贮存稳定性的测定。
	　

	
	HG/T 6209-2023
	液状C.I.分散红167:1
	    本文件规定了液状C.I.分散红167:1产品的产品分型、要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于液状C.I.分散红167:1的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6210-2023
	液状C.I.分散黄114
	    本文件规定了液状C.I.分散黄114产品的产品分型、要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于液状C.I.分散黄114的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6211-2023
	液状C.I.分散蓝79:1
	    本文件规定了液状C.I.分散蓝79：1产品的产品分型、要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于液状C.I.分散蓝79：1的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6212-2023
	液状分散黑ECT
	    本文件规定了液状分散黑ECT产品的产品分型、要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于液状分散黑ECT的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6213-2023
	C.I.酸性红374
	    本文件规定了C.I.酸性红374产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.酸性红374的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6214-2023
	邻氨基苯酚
	    本文件规定了邻氨基苯酚的要求、安全信息、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于邻氨基苯酚产品的质量控制。
	　

	
	HG/T 6215-2023
	（3-氯-4-氟苯基）硫脲
	    本文件规定了（3-氯-4-氟苯基）硫脲的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于（3-氯-4-氟苯基）硫脲产品的质量控制。
	　

	
	HG/T 6216-2023
	液状染料  冻融稳定性的测定
	    本文件规定了液状染料冻融稳定性的测定方法。
    本文件适用于液状染料冻融稳定性的测定。
	　

	
	HG/T 6217-2023
	2-氨基-5,6-二氯苯并噻唑
	    本文件规定了2-氨基-5,6 -二氯苯并噻唑的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于2-氨基-5,6 -二氯苯并噻唑产品的质量要求。
	　

	
	HG/T 4424-2023
	间氨基苯酚
	    本文件规定了间氨基苯酚的要求、安全信息、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于间氨基苯酚产品的质量控制。
	HG/T 4424-2012

	
	HG/T 3722-2023
	C.I.酸性橙67（酸性橙RXL）
	    本文件规定了C.I.酸性橙67（酸性橙RXL）产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.酸性橙67（酸性橙RXL）的产品质量控制。
	HG/T 3722-2010

	
	HG/T 4250-2023
	C.I.酸性黄220（酸性深黄NM-RL）
	    本文件规定了C.I.酸性黄220（酸性深黄NM-RL）产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.酸性黄220（酸性深黄NM-RL）的产品质量控制。
	HG/T 4250-2011

	
	HG/T 6218-2023
	涤纶全拉伸丝（FDY）油剂
	    本文件规定了涤纶全拉伸丝（FDY）油剂的要求、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于涤纶全拉伸丝高温牵伸热定型一步法工艺用油剂产品的质量控制。
	　

	
	HG/T 6219-2023
	胶鞋  帮面材料高温高压色牢度试验方法
	    本文件规定了胶鞋帮面材料高温高压色牢度的试验方法。
    本文件适用于胶鞋帮面材料高温高压色牢度性能的测定。胶鞋的衬里和内垫材料可参照使用。
	　

	
	HG/T 6220-2023
	胶鞋  医用防护鞋
	    本文件规定了医用防护鞋的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于医护工作人员穿着的防护用鞋。
	　

	
	HG/T 6221-2023
	胶鞋  医用手术鞋
	    本文件规定了医用手术鞋的术语和定义、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于医院手术室中工作人员穿着用鞋。
	　

	
	HG/T 2071-2023
	橡胶回弹性试验机（斯科伯摆式）
	    本文件规定了斯科伯摆式橡胶回弹性试验机的术语和定义、基本参数与结构、要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及随机文件。
    本文件适用于测定硬度为30IRHD～85IRHD之间硫化橡胶回弹性的试验机（斯科伯摆式）。
	HG/T 2071-2011

	
	HG/T 3710-2023
	直读式橡胶密度计
	    本文件规定了直读式橡胶密度计的结构、要求、检验、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随机文件。
    本文件适用于测定实心橡胶密度的直读式橡胶密度计（包括机械式和电子式）。
	HG/T 3710-2003

	
	HG/T 6222-2023
	纺织染整助剂  防热迁移剂  防热迁移效果的测定
	    本文件规定了纺织染整助剂中防热迁移剂防热迁移效果的测定方法。
    本文件适用于纺织染整助剂中涤纶织物用防热迁移剂的防热迁移效果的测定。
	　

	
	HG/T 6223-2023
	纺织染整助剂产品中氯化苯和氯化甲苯的测定
	    本文件规定了采用气相色谱-质谱法（GC/MS）测定纺织染整助剂中34种氯化苯和氯化甲苯残留量的方法。
    本文件适用于各种纺织染整助剂产品中氯化苯与氯化甲苯的测定。
	　

	
	HG/T 2784-2023
	工业用亚硫酸铵
	    本文件规定了工业用亚硫酸铵的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以碳酸氢铵或其他氨源与二氧化硫反应制得的固体亚硫酸铵和液体亚硫酸铵产品。
	HG/T 2784-2012

	
	HG/T 6224-2023
	工业丙烯磺酸钠
	    本文件规定了工业丙烯磺酸钠的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、保质期和安全。
    本文件适用于以氯丙烯、亚硫酸钠为主要原料，经反应制得的丙烯磺酸钠。
	　

	
	HG/T 6225-2023
	铬系乙烯聚合催化剂
	    本文件规定了铬系乙烯聚合催化剂的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、安全以及产品随行文件。
    本文件适用于气相法流化床乙烯聚合工艺用铬系乙烯聚合催化剂。
	　

	
	HG/T 6226-2023
	加压甲醇制低碳烯烃催化剂反应性能试验方法
	    本文件规定了加压甲醇制低碳烯烃催化剂反应性能试验方法。
    本文件适用于甲醇制低碳烯烃（MTO）加压工艺流程中甲醇制低碳烯烃用固体催化剂。
	　

	
	HG/T 6227-2023
	催化裂化催化剂化学成分分析方法  X射线荧光光谱法
	    本文件规定了用波长色散X射线荧光光谱法测定催化裂化催化剂中化学成分的方法。
    本文件适用于催化裂化、催化裂解催化剂化学成分的测定。
	　

	
	HG/T 6228-2023
	二氧化硫氧化制硫酸催化剂原粒度活性试验方法
	    本文件规定了二氧化硫氧化制硫酸催化剂原粒度活性试验方法。
    本文件适用于接触法硫酸生产用二氧化硫氧化制硫酸催化剂。
	　

	
	HG/T 4715-2023
	3，4-二氯硝基苯
	    本文件规定了3，4-二氯硝基苯的要求、安全信息、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于3，4-二氯硝基苯产品的质量控制。
	HG/T 4715-2014

	
	HG/T 3958-2023
	3-氯-2-甲基苯胺
	    本文件规定了3-氯-2-甲基苯胺的要求、安全信息、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于3-氯-2-甲基苯胺产品的质量控制。
	HG/T 3958-2007

	
	HG/T 6229-2023
	对氟苯胺
	    本文件规定了对氟苯胺的要求、安全信息、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于对氟苯胺产品的质量控制。
	　

	
	HG/T 6230-2023
	分散黑NX 300%
	    本文件规定了分散黑NX 300%产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于拼混染料分散黑NX 300%的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6231-2023
	C.I.反应橙12
	    本文件规定了C.I.反应橙12产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.反应橙12的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 6232-2023
	C.I.反应红21
	    本文件规定了C.I.反应红21产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.反应红21的产品质量控制。
	　

	
	HG/T 4034-2023
	C.I.荧光增白剂140（荧光增白剂SWN）
	    本文件规定了C.I.荧光增白剂140（荧光增白剂SWN）产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.荧光增白剂140 （荧光增白剂SWN）的产品质量控制。
	HG/T 4034-2014

	
	HG/T 3726-2023
	C.I.荧光增白剂351（荧光增白剂351）
	    本文件规定了C.I.荧光增白剂351（荧光增白剂351）产品的要求、采样、试验方法、检验规则以及标志、标签、包装、运输和贮存。
    本文件适用于C.I.荧光增白剂351（荧光增白剂351）的产品质量控制。
	HG/T 3726-2010

	
	HG/T 20678-2023
	化工设备衬里钢壳设计标准
	    为了规范化工设备衬里钢壳的设计、制造、检验和验收，特制定本文件。
    本文件适用于真空度小于等于0.02 Mpa，压力注不大于1.6 Mpa，设计温度大于-20℃、小于等于200℃的碳素钢及低合金钢制化工衬里（或涂层）设备。
	HG/T 20678-2000

	
	HG/T 21510-2023
	橡胶工厂初步设计文件编制标准
	    为规范橡胶工厂建设项目初步设计文件内容和深度，制定本文件。
    本文件适用于橡胶工厂新建项目,以及改建、扩建和技术改造项目初步设计文件的编制。
	HG/T 21510-2005

	
	HG/T 21558-2023
	橡胶工厂工艺设计技术规定
	    为了统一橡胶工厂橡胶制品工艺设计标准和设计内容，提高工艺设计质量与技术水平，特制定本文件。
    本文件适用于国内橡胶工厂（车间）的新建、扩（改）建和技术改造工程项目的工艺设计。
	HG/T 21558-2011

	
	HG/T 21511-2023
	橡胶工厂施工图设计文件编制规定
	    为了保证工程设计质量和满足施工要求，特制定橡胶工厂各专业施工图设计文件编制规定。
    本文件适用于橡胶工厂新建、改建、扩建工程项目的施工图设计。
	HG/T 21511-2011

	石化行业

	
	SH/T 3220-2023
	石油化工油品调合设施技术标准
	    本文件规定了石油化工油品调合设施的技术要求。
    本文件适用于石油化工企业、煤化工企业、石油库、输油管道站场（库）中油品调合设施新建、扩建和改建工程的设计。
    本文件不适用于油品添加剂设施以及对油品组分无比例要求的混合设施的工程设计。
	　

	
	SH/T 3221-2023
	石油化工物料汽车装卸设施设计标准
	    本文件规定了石油化工物料汽车装卸设施的设计要求。本标准适用于石油化工企业、煤化工企业、石油库、输油管道站场（库）、天然气液化工厂、液化天然气接收站中石油化工物料汽车装卸设施的新建、扩建和改建的工程设计。下列物料的汽车装卸设施不在本标准的适用范围内：
    a） 固体物料； 
    b） 液氧、液氮、液氩、液氦；
c） 氧气、氮气、氩气、氦气、氖、氪气等压缩气体；

d） 非企业自用的乘用车、客车和货车的燃料充装设施。
	　

	
	SH/T 3222-2023
	石油化工电气自动化系统设计规范
	    本文件规定了石油化工电气自动化系统设计的基本要求。
    本文件适用于以石油、天然气、煤及其产品为原料，生产、储运各种石油化工产品的炼油化工的企业电气自动化系统的设计。
	　

	
	SH/T 3614-2023
	X80级钢管道焊接规程
	    本文件规定了X80级钢管道包括基于应变设计的X80级钢管的材料、焊接工艺评定、焊工资格、现场焊接、焊缝检查与验收等要求。
    本文件适用于石油天然气、煤制天然气X80级钢线路工程。适用的焊接方法为焊条电弧焊、钨极氩弧焊、埋弧焊、实心（含金属粉芯）焊丝熔化极气体保护焊、药芯焊丝熔化极气体保护焊（不包含药芯焊丝自保护焊）的手工焊、机动焊、自动焊，以及上述方法相互结合的方法。
	　

	
	SH/T 3134-2023
	橇装式汽车加油站技术标准
	    本文件规定了橇装式汽车加油站设计和施工的技术规定。
    本文件适用于企业自用、应急救援或大型活动过程中临时加油用橇装式汽车加油站的工程建设。
	SH/T 3134-2002

	黑色冶金行业

	
	YB/T 6122-2023
	耐蚀合金大口径无缝管
	    本文件规定了耐蚀合金大口径无缝管的分类和代号、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于公称外径为219 mm～610 mm的镍基、铁镍基、纯镍、镍铜耐蚀合金冷轧（拔）无缝管。
	　

	
	YB/T 6123-2023
	高温合金精密无缝管
	    本文件规定了高温合金精密无缝管的订货内容、尺寸、外形、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于公称外径3.0 mm～51.0 mm、壁厚0.2 mm～5.0 mm的冷轧（拔）高温合金精密无缝管。
	　

	
	YB/T 6124.1-2023
	稀土钢 第1部分：通用技术要求
	    本文件规定了稀土钢的牌号表示方法、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。
    本文件适用于稀土钢，具体要求在YB/T 6124的各部分中分别给出。稀土铸钢可参照本文件执行。
	　

	
	YB/T 6124.2-2023
	稀土钢 第2部分：高碳铬轴承钢
	    本文件规定了稀土高碳铬轴承钢的分类和代号、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于制作轴承套圈和滚动体用稀土高碳铬轴承钢热轧和锻制圆棒、圆盘条、冷拉圆钢（直条或盘状）、钢丝及无缝钢管。
	　

	
	YB/T 6125-2023
	稀土钢 镧和铈含量的测定 电感耦合等离子体质谱法
	    本文件规定了用电感耦合等离子体质谱法测定镧和铈的方法。
    本文件适用于稀土钢中质量分数为0.00001％～0.050％的镧和铈含量的测定。
	　

	
	YB/T 6128-2023
	锥套锁紧钢筋连接接头
	    本文件规定了钢筋连接用锥套锁紧接头的术语和定义、符号和说明、要求、检验规则、接头试样制作要求、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于锥套锁紧钢筋连接接头。
	　

	
	YB/T 6142-2023
	高纯钛铁
	    本文件规定了高纯钛铁的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、储运和质量证明书。
    本文件适用于钢铁或合金材料中作为钛元素添加剂的高纯钛铁。
	　

	
	YB/T 6143-2023
	铝锰铁合金
	    本文件规定了铝锰铁合金的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、储运和质量证明书。
    本文件适用于电炉重熔法生产的铝锰铁合金。
	　

	
	YB/T 6126-2023
	桥梁钢结构用热轧U肋型钢
	    本文件规定了桥梁钢结构用热轧U肋型钢的术语和定义、分类与代号、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、数值修约、包装、标志及质量证明书等。
    本文件适用于桥梁钢结构用热轧U肋型钢。
	　

	
	YB/T 6146-2023
	热轧免酸洗汽车大梁用钢板和钢带
	    本文件规定了热轧免酸洗汽车大梁用钢板和钢带的分类、代号和牌号表示方法、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于制造汽车大梁用厚度不大于12.0 mm的热轧免酸洗钢带以及由此横切成的钢板及纵切成的纵切钢带。
	　

	
	YB/T 6147-2023
	减涂装耐火耐候热轧钢板及钢带
	    本文件规定了减涂装耐火耐候热轧钢板及钢带的牌号、订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。
    本文件适用于厚度不大于25.4 mm、宽度不小于600 mm的热轧宽钢带、连轧钢板及纵切钢带，通常用于制造耐大气腐蚀性能和耐火性能要求的建筑、桥梁、防火门、脚手架等。
    本文件适用于在大气腐蚀等级C1～C4条件下的耐蚀环境和耐火性能要求的减涂装应用。
	　

	
	YB/T 6148-2023
	电力变压器用高锰无磁钢板
	    本文件规定了电力变压器用高锰无磁钢板的牌号表示方法、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。
    本文件适用于制造变压器等电力设备用厚度为6 mm～100 mm的高锰无磁钢板
	　

	
	YB/T 6120-2023
	贝氏体非调质钢
	    本文件规定了贝氏体非调质钢的术语和定义、分类、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书等。
    本文件适用于公称直径为80mm～350mm的贝氏体非调质热轧或锻制钢棒。
	　

	
	YB/T 6121-2023
	钢的晶间氧化深度测定方法
	    本文件规定了钢的晶间氧化深度测定的试样及试样制备、测定方法和试验报告。
    本文件适用于钢的表层晶间氧化深度的测定。其他金属和合金可参照使用。
	　

	
	YB/T 6127-2023
	结构用铌钒低合金高强度热轧型钢
	    本文件规定了结构用铌钒低合金高强度热轧型钢的牌号表示方法、订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书等。
    本文件适用于厚度不大于50mm的铌钒低合金高强度热轧H型钢、工字钢、槽钢、角钢和剖分T型钢。
	　

	
	YB/T 5309-2023
	不锈钢热轧等边角钢
	    本文件规定了不锈钢热轧等边角钢的订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。
    本文件适用于不锈钢热轧等边角钢。
	YB/T 5309-2007

	
	YB/T 6129-2023
	导卫用耐磨耐热导轮
	    本文件规定了导卫用耐磨耐热导轮的术语和定义、分类、型号命名与基本参数、要求、试验方法、检验规则、包装、标志、贮存及运输。
    本文件适用于导卫用耐磨耐热导轮。
	　

	
	YB/T 6130-2023
	混凝土预制板用钢筋焊接网
	    本文件规定了混凝土预制板用钢筋焊接网的订货内容、技术要求、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于采用专用模具制作混凝土预制板的钢筋焊接网。
	　

	
	YB/T 6131-2023
	钢铁行业 设备状态监测与故障预警系统技术要求
	    本文件规定了钢铁行业设备状态监测与故障预警系统的系统架构、数据采集、数据存储和系统功能组成等技术要求。
    本文件适用于钢铁行业工艺设备、主要辅助设备的状态监测与故障预警系统的建设和改造。
	　

	
	YB/T 6132-2023
	钢铁行业 轧钢产线能源管理系统技术要求
	    本文件规定了钢铁行业轧钢产线能源管理系统建设的总体技术要求和系统架构。
    本文件适用于钢铁行业轧钢产线能源管理系统的新建和改造。
	　

	
	YB/T 6133-2023
	云梯车臂架用异型无缝钢管
	    本文件规定了云梯车臂架用异型无缝钢管的订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于云梯车臂架用异型无缝钢管，也适用于桥梁检测车、登高车等臂架用异型无缝钢管。
	　

	
	YB/T 6134-2023
	离心球墨铸管管模用热轧无缝钢管
	    本文件规定了离心球墨铸管管模用热轧无缝钢管的订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于离心球墨铸管管模用热轧无缝钢管。
	　

	
	YB/T 4371-2023
	油气井射孔枪用无缝钢管
	    本文件规定了油气井射孔枪用无缝钢管的订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于油气井射孔枪用无缝钢管。
	YB/T 4371-2014

	
	YB/T 6135-2023
	钢筋低温拉伸试验方法
	    本文件规定了钢筋低温拉伸试验方法的术语和定义、符号和说明、原理、试验设备、试样、试验要求、性能测定、测定结果数值修约和试验报告。
    本文件适用于-170℃～<10℃范围内钢筋的拉伸试验。
	　

	
	YB/T 6136-2023
	钢轨涡流检测方法
	    本文件规定了钢轨涡流检测的原理、一般要求、对比试样、检测设备、检测程序、结果评定和检测报告。
    本文件适用于43 kg/m～75 kg/m对称断面和非对称断面钢轨的涡流检测，其他钢轨的涡流检测亦可参照执行。
	　

	
	YB/T 6137-2023
	煤焦油 联苯、苊、芴含量的测定 气相色谱法
	    本文件规定了气相色谱法测定煤焦油中的联苯、苊、芴含量的试验原理、试剂和材料、仪器和设备、试样、试验步骤、计算方法、精密度、试验报告等内容。
    本文件适用于炼焦时所生产的煤焦油中联苯、苊、芴含量的测定。
	　

	
	YB/T 6138-2023
	焦化可纺沥青
	    本文件规定了焦化可纺沥青的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存和质量证明书。
    本文件适用于煤焦油深度加工所制得的，用于生产高性能沥青基炭纤维及超高功率电极用针状焦、中间相炭微球、高导热泡沫炭、超高比表面积活性炭等的焦化可纺沥青。
	　

	
	YB/T 6139.1-2023
	石墨类负极材料检测方法 第1部分：石墨化度的测定
	    本文件规定了石墨类负极材料石墨化度的测定方法的术语和定义、原理、试验步骤、精密度、试验报告。
    本文件适用于采用X射线衍射仪（XRD）测定石墨类负极材料的石墨化度。
	　

	
	YB/T 6139.2-2023
	石墨类负极材料检测方法 第2部分：吸油值的测定
	    本文件规定了使用吸油值测试仪测试石墨负极材料吸油值的原理、试验准备、试验步骤、结果计算及数据处理、精密度及试验报告。
    本文件适用于石墨类负极材料吸油值的测定。
	　

	
	YB/T 5266-2023
	电熔镁砂
	    本文件规定了电熔镁砂的牌号、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存及质量证明书。
    本文件适用于生产耐火材料及其他用途的电熔镁砂。
	YB/T 5266-2004

	
	YB/T 5206-2023
	轻烧氧化镁
	    本文件规定了轻烧氧化镁的牌号、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存及质量证明书。
    本文件适用于生产耐火材料、建材、造纸、化工、橡胶、陶瓷、农牧业等用途的轻烧氧化镁。
	YB/T 5206-2004

	
	YB/T 190.14-2023
	连铸保护渣 二氧化钛含量的测定 二安替吡啉甲烷分光光度法
	文件规定了二安替吡啉甲烷分光光度法测定二氧化钛含量的方法。
    本文件适用于连铸保护渣中二氧化钛含量的测定,测定范围(质量分数): 0.10%～5.00%。
	　

	
	YB/T 6140-2023
	冶金用消石灰
	    本文件规定了冶金用消石灰的产品分级、技术要求、检验规则、检验方法、运输贮存及质量证明书。
    本文件适用于以生石灰为原料经水化加工所制得的消石灰粉，用于炼铁烧结、球团烟气脱硫、烧结球团配料。其他领域也可参考使用。
	　

	
	YB/T 6141-2023
	冷顶锻用不锈钢盘条
	    本文件规定了冷顶锻用不锈钢盘条的术语和定义、订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于制造螺栓、螺钉和铆钉等紧固件及冷成型件用的不锈钢盘条。
	　

	
	YB/T 051-2023
	电解金属锰
	    本文件规定了电解金属锰牌号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则、包装、储运、标志和质量证明书。
    本文件适用于冶炼特种钢、化工、电子材料及有色合金时作为锰元素添加剂等用到的电解金属锰。
	YB/T 051-2015

	
	YB/T 6144-2023
	不锈钢复合波纹板
	    本文件规定了不锈钢复合波纹板的符号，型号，订货内容，尺寸，技术要求，试验方法，检验规则，标志、包装、运输与储存等。
    本文件适用于以不锈钢为覆材，碳钢为基材的公路与铁路涵洞、管道、地下管廊、农田建设及海绵城市等用复合波纹钢板及板件。
	　

	
	YB/T 6145-2023
	热轧绿色清洁表面处理钢板和钢带
	    本文件规定了热轧绿色清洁表面处理钢板和钢带的分类和代号、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
    本文件适用于厚度不大于50 mm的热轧绿色清洁表面处理钢板和钢带。
	　

	
	YB/T 4110-2023
	铝镁耐火浇注料
	    本文件规定了铝镁耐火浇注料的术语和定义、牌号、技术要求、试验方法、质量评定程序、包装、标志、运输、储存和质量证明书。
    本文件适用于钢包、中间包、加热炉等用铝镁耐火浇注料。
	YB/T 4110-2009

	
	YB/T 384-2023
	硅质耐火泥浆
	    本文件规定了硅质耐火泥浆的术语和定义、分类与牌号、技术要求、试验方法、质量评定程序、包装、标志、运输、储存和质量证明书。
    本文件适用于砌筑硅质耐火砖用硅质耐火泥浆。
	YB/T 384-2011

	
	YB/T 073-2023
	烧结台车技术条件
	    本文件规定了烧结台车的主要结构、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
    本文件适用于带式烧结机用的烧结台车。
	YB/T 073-1995

	
	YB/T 063-2023
	面压式滑动水口
	    本文件规定了面压式滑动水口的术语和定义、分类、型号、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存和运输。
    本文件适用于面压式滑动水口的整机制造(不含滑板砖)。
	YB/T 063-1994

	
	YB/T 4192-2023
	铸铁机
	    本文件规定了铸铁机的术语、分类、结构型式及规格、参数与代号、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存等。本文件主要适用于高炉或非高炉炼铁工艺产出的铁水连续浇铸为铁块的铸铁机。
    本文件适用于铸铁机主机部分，包含电动机、减速机、主动链轮装置和从动链轮装置（含拉紧装置）、滚轮、滚轮支撑梁、轨道、链带装置和铸铁模等。不包含倾翻支柱、铁水流槽、铁块溜槽、挡铁块装置、喷浆装置、接浆斗、喷淋冷却段、自动脱铁装置、排渣装置、铸铁模烘干装置及除尘系统等附属设备。
	YB/T 4192-2009

	
	YB/T 4191-2023
	高炉进风装置
	    本文件规定了高炉进风装置的术语和定义、结构型式和代号、技术要求、检验与试验、检验规则、标志及包装、贮存和运输、安装与使用等要求。
    本文件适用于不同容积高炉的进风装置｡
	YB/T 4191-2009

	
	YB/T 074-2023
	冶炼用快速数字测温仪技术条件
	    本文件规定了冶炼用快速数字测温仪的结构型式、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输、贮存和质量要求。
    本文件适用于冶炼用以消耗型快速热电偶为测温元件的测温仪。
	YB/T 074-1995

	有色金属行业

	
	YS/T 1608-2023
	硬质合金精磨圆棒
	    本文件规定了硬质合金精磨圆棒的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件及订货单内容。
    本文件适用于碳化钨（WC）平均晶粒度为0.2 μm～1.6 μm的切削工具用WC-Co硬质合金精磨圆棒。
	　

	
	YS/T 1609-2023
	铝硅合金粉末
	    本文件规定了铝硅合金粉末的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于气雾化法生产的铝硅合金粉末。
	　

	
	YS/T 1610-2023
	硬质合金锤头齿
	    本文件规定了硬质合金锤头齿的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件、订货单内容。
    本文件适用于硬质合金锤头齿。
	　

	
	YS/T 582-2023
	电池级碳酸锂
	    本文件规定了电池级碳酸锂的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于以各种方法生产的电池级碳酸锂。
	YS/T 582-2013

	
	YS/T 1611-2023
	电池级草酸锂
	    本文件规定了电池级草酸锂的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于以各种方法生产的电池级草酸锂。
	　

	
	YS/T 1612-2023
	锂镁合金锭
	    本文件规定了锂镁合金锭的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于采用各种方法加工成型的锂镁合金锭。
	　

	
	YS/T 1613.1-2023
	锂硅合金化学分析方法 第1部分：锂含量的测定 重量法
	    本文件规定了锂硅合金中锂含量的测定方法。
    本文件适用于锂硅合金中锂含量的测定。测定范围：42.00%～46.00%。
	　

	
	YS/T 1613.2-2023
	锂硅合金化学分析方法 第2部分：铁、镍、铬含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了锂硅合金中铁、镍、铬含量的测定方法。
    本文件适用于锂硅合金中铁、镍、铬含量的测定。各元素测定范围：0.0050%～0.50%。
	　

	
	YS/T 1614-2023
	掺杂包覆型镍钴铝酸锂
	    本文件规定了掺杂包覆型镍钴铝酸锂的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件及订货单内容。
    本文件适用于锂离子电池用正极材料掺杂包覆型镍钴铝酸锂。
	　

	
	YS/T 1615-2023
	镍钴锰酸锂电化学性能测试  直流内阻测试方法
	    本文件规定了锂离子电池正极活性物质镍钴锰酸锂的直流内阻（DCIR）测试方法。
    本文件适用于锂离子电池正极活性物质镍钴锰酸锂的直流内阻（DCIR）测试。
	　

	
	YS/T 1616-2023
	氧化铟锌靶材
	    本文件规定了氧化铟锌靶材的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于以氧化铟粉末、氧化锌粉末为原料，以常压烧结工艺生产的氧化铟锌靶材。
	　

	
	YS/T 1617.1-2023
	氧化铟化学分析方法 第1部分：镉、钴、铜、铁、锰、镍、锑、铅、铊含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了采用电感耦合等离子体原子发射光谱法测定氧化铟中镉、钴、铜、铁、锰、 镍、锑、铅、铊含量的方法。
    本文件适用于氧化铟中镉、钴、铜、铁、锰、镍、锑、铅、铊含量的测定。
	　

	
	YS/T 1617.2-2023
	氧化铟化学分析方法 第2部分：砷含量的测定 原子荧光光谱法
	    本文件规定了氧化铟中砷含量的测定方法。
    本文件适用于氧化铟中砷含量的测定，测定范围: 0.00050 %～0.40 %。
	　

	
	YS/T 1618-2023
	汽车锻件用铝合金挤压棒材
	    本文件规定了汽车锻件用铝合金挤压棒材的分类、要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及订货单（或合同）等内容。
    本文件适用于汽车锻件用铝合金挤压圆棒。
	　

	
	YS/T 1619-2023
	航空用铝合金铸锭
	    本文件规定了航空用铝合金铸锭的产品分类、技术要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）等内容。
    本文件适用于民用航空2XXX系及7XXX系铝合金铸锭。
    本文件不适用于含锂的铝合金铸锭及喷射成形铸锭。
	　

	
	YS/T 1620-2023
	轨道列车用镁合金挤压型材
	    本文件规定了轨道列车用镁合金挤压型材的分类、质量保证、要求、试验方法、检验规则、可追溯性和标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于轨道列车用镁合金挤压型材。
	　

	
	YS/T 1621-2023
	汽车密封条用铝合金带材
	    本文件规定了汽车密封条用铝合金带材的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于汽车密封条用铝合金带材。
	　

	
	YS/T 1622-2023
	口罩鼻夹用铝及铝合金带材
	    本文件规定了口罩鼻夹用铝及铝合金带材的产品分类、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存与质量证明书及订货单（或合同）内容。
    本文件适用于医用防护口罩鼻夹用铝及铝合金带材，其他防护口罩鼻夹用铝及铝合金带材也可参照使用。
	　

	
	YS/T 1623-2023
	铝合金时效析出相的检验 透射电镜法
	    本文件规定了采用透射电子显微技术对铝合金时效析出相进行检验的方法。
    本文件适用于2XXX、6XXX、7XXX系等可热处理强化铝合金中时效析出相的形貌、分布、尺寸与晶体结构等的检验。
	　

	
	YS/T 1624-2023
	铝合金铸锭均匀化效果评价方法
	本方法描述了变形铝合金铸锭均匀化热处理效果评价的方法。
    本方法适用于均匀化热处理状态的2XXX系、6XXX系和7XXX系铝合金铸锭均匀化效果评价。
	　

	
	YS/T 1625-2023
	粗钙
	    本文件规定了粗钙的产品分类、质量保证、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于真空还原法（皮江法）制得的粗钙及经机械加工而成的钙块、钙屑和钙粒产品。
	　

	
	YS/T 1626-2023
	钙线坯及线材
	    本文件规定了钙线坯及线材的产品分类、质量保证、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于钙线坯（钙圆铸锭）以及经热挤压或拉制而成的钙线材。
	　

	
	YS/T 1627-2023
	镁砂灰皿
	    本文件规定了镁砂灰皿的分类、要求、试验方法、原材料质量保证、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）内容。
    本文件适用于铅试金灰吹用镁砂灰皿。
	　

	
	YS/T 1628-2023
	高纯超细球形铝及铝合金粉
	    本文件规定了高纯超细球形铝及铝合金粉的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及订货单（或合同）内容。
    本文件适用于真空气雾化生产的高纯超细球形铝及铝合金粉。
	　

	
	YS/T 1629.1-2023
	航空用铝合金板材 第1部分：7050T7451板材
	    本文件规定了航空用7050T7451板材的产品分类、技术要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）等内容。
    本文件适用于厚度不小于6.35毫米的航空用7050T7451状态铝合金板材。
	　

	
	YS/T 1629.2-2023
	航空用铝合金板材 第2部分：2024T351、2H24T351、2324T39厚板
	    本文件规定了航空用2024T351、2H24T351、2324T39铝合金厚板的产品分类、技术要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于厚度不小于6.35毫米的航空用2024T351、2H24T351、2324T39铝合金厚板。
	　

	
	YS/T 1629.3-2023
	航空用铝合金板材 第3部分：2124T851铝合金厚板
	    本文件规定了航空用25.00mm～153.00mm厚度2124T851板材的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于航空用25.00mm～153.00mm厚度2124T851铝合金板材。
	　

	
	YS/T 1630.1-2023
	航空用铝合金管、棒、型材  第1部分：7050铝合金型材
	    本文件规定了7050铝合金型材的分类、要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于航空用7050铝合金型材。
	　

	
	YS/T 1631-2023
	航空航天用2014、2219铝合金锻件
	    本文件规定了航空航天用2014、2219铝合金锻件的产品分类、技术要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）内容。
    本文件适用于航空航天用2014、2219铝合金模锻件、自由锻件及轧环。
	　

	
	YS/T 1632-2023
	变形铝及铝合金产品荧光渗透检验方法
	    本文件规定了变形铝及铝合金产品荧光渗透检验的方法。
    本文件适用于2XXX、5XXX、7XXX变形铝合金铸锭试样表面开口型缺陷的检验。
	　

	
	YS/T 1633-2023
	变形铝及铝合金产品超声波相控阵检验方法
	    本文件规定了变形铝及铝合金产品超声波相控阵检验的方法。
    本文件适用于采用一维线性相控阵超声波纵波脉冲反射技术对铝及铝合金轧制、挤压、锻造的板状产品和扁铸锭产品进行超声波相控阵水浸自动检验。
	　

	
	YS/T 1634-2023
	铝及铝合金产品残余应力评价方法
	    本文件规定了铝及铝合金产品残余应力评价的方法。
    本文件适用于采用X射线衍射法、层削法和其他方法对6.00mm～200.00mm厚度铝合金板材进行残余应力测试。
	　

	
	YS/T 1635-2023
	镍铬合金靶材
	    本文件规定了镀膜用镍铬合金靶材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于纯度大于99.5%的低辐射玻璃（low-e玻璃）及薄膜电阻镀膜用镍铬合金靶材。
	　

	
	YS/T 1636-2023
	电子薄膜用高纯铜环
	    本文件规定了电子薄膜用高纯铜环的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于电子薄膜用高纯铜环。
	　

	
	YS/T 1637-2023
	精细锡基合金焊粉
	    本文件规定了精细锡基合金焊粉的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、包装、运输、贮存和随行文件及订货单内容。
    本文件适用于电子封装和电子电路互连用精细锡基合金焊粉。
	　

	
	YS/T 1638-2023
	超导铌板
	    本文件规定了超导铌板的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于制造射频超导加速器用超导铌板。
	　

	
	YS/T 1639-2023
	钛基钛锰合金复合电极
	    本文件规定了钛基钛锰合金复合电极的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于电解生产二氧化锰或其他电解工艺用的钛基钛锰合金复合电极。
	　

	
	YS/T 1640-2023
	新能源动力电池用钛板、带材
	    本文件规定了新能源动力电池用钛板材和带材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于电动汽车、电动自行车、电力储能、通信储能等领域用新能源动力电池用钛板材和带材。
	　

	
	YS/T 1641-2023
	造粒钼粉
	    本文件规定了造粒钼粉的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于喷雾干燥法生产的造粒钼粉。
	　

	
	YS/T 89-2023
	煅烧α型氧化铝
	    本文件规定了煅烧α型氧化铝的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）内容。
    本文件适用于以氢氧化铝或氧化铝为原料，在适当的温度下煅烧成晶型稳定的α型氧化铝产品。用于制作耐火材料、氧化铝陶瓷、日用陶瓷原料、抛光研磨剂、玻璃等产品。
	YS/T 89-2011

	
	YS/T 456-2023
	铝电解槽用干式防渗料
	    本文件规定了铝电解槽用干式防渗料的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书及订货单（或合同）内容。
    本文件适用于以氧化铝、氧化硅为主体的铝电解槽用干式防渗料。
	YS/T 456-2014

	
	YS/T 803-2023
	冶金级氧化铝
	    本文件规定了冶金级氧化铝的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书及订货单（或合同）内容。
    本文件适用于熔盐电解法生产金属铝所用的冶金级氧化铝。
	YS/T 803-2012

	
	YS/T 871-2023
	纯铝化学分析方法 痕量杂质元素含量的测定 辉光放电质谱法
	    本文件规定了纯铝中痕量杂质元素的测定方法。
    本文件适用于纯铝中痕量杂质元素含量的测定。硫、氯测定范围为0.05 mg/kg～10.0 mg/kg，其它元素测定范围为0.005 mg/kg～10.0mg/kg。
	YS/T 871-2013

	
	YS/T 872-2023
	镓化学分析方法  汞、砷含量的测定 原子荧光光谱法
	    本文件规定了镓中汞、砷含量的测定方法。
    本文件适用于镓（99.9%≤wGa≤99.99999%）中汞、砷含量的测定，汞含量测定范围：0.0040µg/g～15.00µg/g；砷含量测定范围：0.0050µg/g～15.00µg/g。
	YS/T 872-2013

	
	YS/T 575.27-2023
	铝土矿石化学分析方法 第27部分：元素含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了铝土矿石中元素含量的测定方法（用氧化物表示为K2O、Na2O、CaO、MgO、Li2O、ZnO、Fe2O3、V2O5、TiO2、Ga2O3、MnO、SiO2）。
    本文件适用于铝土矿石中元素含量的测定。
	　

	
	YS/T 575.29-2023
	铝土矿石化学分析方法 第29部分：有效氧化铝和可反应硅的测定
	    本文件规定了三水铝土矿石中有效氧化铝和可反应硅的测定方法。
    本文件适用于三水铝土矿石中有效氧化铝和可反应硅的测定。有效氧化铝测定范围：30.00%～60.00%；可反应硅测定范围：0.10 %～10.00 %。
	　

	
	YS/T 1642-2023
	铝土矿拜耳法溶出性能评价方法
	    本文件规定了铝土矿拜耳法溶出性能的评价方法。
    本文件适用于铝土矿拜耳法溶出性能的评价，其它含铝资源的拜耳法溶出性能评价可以参照使用。
	　

	
	YS/T 581.19-2023
	氟化铝化学分析方法和物理性能测定方法 第19部分：元素含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了氟化铝中铝、钠、铁、锌、磷、钙、锂含量的测定方法。
    本文件适用于氟化铝中铝、钠、铁、锌、磷、钙、锂含量的测定。
	　

	
	YS/T 680-2023
	铝产品用粉末涂料
	    本文件规定了铝产品用粉末涂料的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量保证书与订货单（或合同）内容。
    本文件适用于建材、家具、家电、交通运输等铝产品用粉末涂料。
	YS/T 680-2016

	
	YS/T 626-2023
	便携式工具用镁合金压铸件
	    本文件规定了便携式工具用镁合金压铸件的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）内容。
    本文件适用于便携式工具用镁合金压铸件。
	YS/T 626-2007

	
	YS/T 1643-2023
	电镀专用镍
	    本文件规定了电镀专用镍的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于通过电解工艺生产并应用于中高端电镀行业的镍产品。
	　

	
	YS/T 1644-2023
	集成电路封装用镍阳极
	    本文件规定了集成电路封装用镍阳极的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于集成电路封装用的镍阳极。
	　

	
	YS/T 1645-2023
	锌铅合金粉
	    本文件规定了锌铅合金粉的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于以金属锌或锌片、粗锌、锌浮渣、锌粒子、金属铅为原料，生产的锌铅合金粉，主要供冶金、化工等工业部门使用。
	　

	
	YS/T 1646-2023
	无定形硼粉 总硼含量的测定
	    本文件规定了电位滴定法测定无定形硼粉中总硼含量的测试方法。
    本文件适用于无定形硼粉中总硼含量的测定，测定范围：≥85.00%。
	　

	
	YS/T 1647-2023
	电解钛
	    本文件规定了电解钛的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于以海绵钛或钛化合物为原料经熔盐电解法生产的电解钛。
	　

	
	YS/T 1648-2023
	结晶铪
	    本文件规定了结晶铪的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于制备高纯铪、光学或集成电路镀膜材料、冶金工业用耐腐蚀设备、等离子切割材料和耐高温合金等的结晶铪。
	　

	
	YS/T 1649-2023
	铝钼铬中间合金
	    本文件规定了铝钼铬中间合金的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于采用金属热还原法生产的，作为钛合金添加剂使用的铝钼铬中间合金。
	　

	
	YS/T 1075.14-2023
	钒铝、钼铝中间合金化学分析方法 第14部分：痕量杂质元素含量的测定 电感耦合等离子体质谱法
	    本文件规定了钒铝、钼铝中间合金中痕量杂质元素含量的测定方法。
    本文件适用于钒铝中间合金中砷、硼、镉、铬、铜、汞、镁、锰、钼、铌、镍、磷、铅、锡、钽、钨、钇和锆含量的测定。测定范围：0.0001%～0.010%。
    本文件也适用于钼铝中间合金中砷、硼、铬、铜、汞、镁、锰、铌、镍、磷、铅、锡、钽、钨、钇和锆含量的测定。测定范围：0.0001%～0.010%。
	　

	
	YS/T 1650-2023
	钨及钨合金板表面碳含量测定方法
	    本文件规定了钨及钨合金板表面碳含量的测定方法。
    本文件适用于钨及钨合金板表面碳含量的测定。测定范围：0.005 mg/dm2～0.050 mg/dm2。
	　

	
	YS/T 1651-2023
	锆合金管材两辊冷轧孔型检测方法
	    本文件规定了通过“逆向工程”检测核级锆合金管材两辊冷轧孔型截面形状尺寸的方法。
    本文件适用于核级锆合金管材两辊冷轧孔型截面形状尺寸的检测，以及为孔型的反求（逆向）设计进行数据准备，其他金属管材两辊冷轧孔型截面形状尺寸的检测也可参照执行。
	　

	
	YS/T 1652-2023
	锆及锆合金中织构的测定 电子背散射衍射法
	    本文件规定了采用电子背散射衍射测量锆及锆合金中织构的方法。
    本文件适用于锆及锆合金中织构的电子背散射衍射分析。其他多晶材料织构测量也可参照本文件。
	　

	
	YS/T 254.8-2023
	铍精矿、绿柱石化学分析方法  第8部分：氧化铍、三氧化二铁、氧化钙、磷含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了铍精矿、绿柱石中氧化铍、三氧化二铁、氧化钙、磷含量的测定方法。
    本文件适用于铍精矿、绿柱石中氧化铍、三氧化二铁、氧化钙、磷含量的测定。测定范围分别为氧化铍：3.50%～14.00%，三氧化二铁：0.50%～10.00%，氧化钙：0.05%～4.00%，磷 ：0.010%～0.500%。
	　

	
	YS/T 1653-2023
	氮化镓衬底片
	    本文件规定了氮化镓衬底片的分类和牌号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于半导体光电器件与电子器件用氮化镓衬底片的研发生产、测试检验等相关领域。
	　

	
	YS/T 1654-2023
	氮化镓化学分析方法 痕量杂质元素含量的测定 辉光放电质谱法
	    本文件规定了氮化镓中杂质元素含量的测定方法。
    本文件适用于氮化镓中杂质元素含量的测定。
	　

	
	YS/T 1655-2023
	化学气相沉积硫化锌晶体
	    本文件规定了化学气相沉积硫化锌晶体的牌号及分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于化学气相沉积法（CVD）制备的硫化锌晶体（包括标准硫化锌和多光谱硫化锌），透过波长范围为1μm～14μm。
	　

	
	YS/T 420-2023
	铝合金韦氏硬度试验方法
	    本文件规定了采用钳式手提韦氏硬度计测试铝合金硬度的方法。
    本文件适用于厚度不小于1 mm的6×××铝合金材料的硬度测量。其他系列铝合金材料的硬度测试也可参照本文件。
	YS/T 420-2000

	
	YS/T 477.1-2023
	铝及铝合金晶粒细化用合金线材 第1部分：铝-钛-硼合金线材
	    本文件规定了铝-钛-硼合金线材的产品分类、要求、试验方法、产品合格鉴定、过程控制、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单（或合同）等内容。
    本文件适用于铝及铝合金晶粒细化用铝-钛-硼合金线材。
	YS/T 447.1-2011

	
	YS/T 851-2023
	铝熔体在线除气过滤装置
	    本文件规定了铝熔体在线除气过滤装置的分类、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书、随行文件和订货单（或合同）等内容。
    本文件适用于铝及铝合金熔体在线净化用除气装置、过滤装置。
    本文件不适用于流槽、转运包等无固定箱体除气装置。
	YS/T 851-2012

	
	YS/T 1656-2023
	铜及铜合金管传热系数及阻力特性试验方法
	    本文件规定了铜及铜合金管材的传热系数和阻力特性试验方法，包括试验原理和试验装置、样品、测试条件及试验步骤、试验数据处理、测试结果和试验报告等。
    本文件适用于热交换器用铜及铜合金光面管、内螺纹铜管和翅片管的传热系数和阻力特性的试验。
	　

	
	YS/T 1657.1-2023
	高硫渣化学分析方法 第1部分：硫含量的测定 燃烧-滴定法
	    本文件规定了高硫渣中硫含量的测定方法。
    本文件适用于高硫渣中硫含量的测定。测定范围：20.00%～85.00%。
	　

	
	YS/T 1657.2-2023
	高硫渣化学分析方法 第2部分：银含量的测定 火焰原子吸收光谱法和火试金法
	    本文件规定了高硫渣中银含量的测定方法。
    本文件适用于高硫渣中银含量的测定。方法1测定范围： 50 g/t～500 g/t；方法2测定范围：>500 g/t～1500 g/t。
	　

	
	YS/T 442-2023
	有色金属工业测量设备A、B、C分类管理规范
	    本文件规定了有色金属工业测量设备的管理范围、管理办法和其他管理要求。
    本文件适用于有色金属企业测量设备的分类管理，同时也可以作为其他行业测量设备管理的参考。
	YS/T 442-2001

	
	YS/T 349.2-2023
	钴精矿化学分析方法 第2部分：铜含量的测定 火焰原子吸收光谱法和碘量法
	    本文件规定了钴精矿中铜含量的测定方法。
    本文件适用于钴精矿中铜含量的测定。方法1测定范围：0.10 %～3.50 %；方法2测定范围：>3.50%～35.00%。
	YS/T 349.2-2010

	
	YS/T 1658.1-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第1部分：镍含量的测定 丁二酮肟重量法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中镍含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中镍含量的测定。测定范围：5.00%～50.00%。
	　

	
	YS/T 1658.2-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第2部分：铬、磷、锰含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中铬、磷、锰含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中铬、磷、锰含量的测定。
	　

	
	YS/T 1658.3-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第3部分：氟离子含量的测定 离子选择性电极法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中氟离子含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中氟离子含量的测定。测定范围：0.050%～1.00%。
	　

	
	YS/T 1658.4-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第4部分：铜、铝、锂、锌、镉、铅、砷含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中铜、铝、锂、锌、镉、铅、砷含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中铜、铝、锂、锌、镉、铅、砷含量的测定。
	　

	
	YS/T 1658.5-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第5部分：水分含量的测定 重量法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中水分含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中水分含量的测定。测定范围：5.00%～70.00%。
	　

	
	YS/T 1658.6-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第6部分：盐酸不溶物含量的测定 重量法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中盐酸不溶物含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中盐酸不溶物含量的测定。测定范围：0.10 %～2.00 %。
	　

	
	YS/T 1658.7-2023
	粗氢氧化镍钴化学分析方法 第7部分：锰含量的测定 电位滴定法
	    本文件规定了粗氢氧化镍钴中锰含量的测定方法。
    本文件适用于粗氢氧化镍钴中锰含量的测定。测定范围：1.00 %～30.00 %。
	　

	
	YS/T 1659-2023
	舰船用耐蚀黄铜锻制棒材和饼材
	    本文件规定了舰船用耐蚀黄铜锻制棒材和饼材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于舰船用耐蚀黄铜锻制棒材和饼材，也适用于有较高耐蚀性能要求的精密机械、化工机械构件用黄铜锻制棒材和饼材。
	　

	
	YS/T 1660-2023
	耐高温软化铜合金线材
	    本文件规定了耐高温软化铜合金线材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和随行文件及订货单内容。
    本文件适用于耐高温软化铜合金线材。
	　

	
	YS/T 319-2023
	铅精矿
	    本文件规定了铅精矿的产品分类、技术要求、试验方法、检验规程、包装、运输及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于硫化矿经浮选所得的铅精矿，供炼铅用。
	YS/T 319-2013

	
	YS/T 1091-2023
	铅膏
	    本文件规定了铅膏的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、运输、贮存和随行文件及订货单内容。
    本文件适用于废铅蓄电池经破碎分选脱水后得到的泥状铅膏产品，供铅冶炼生产用。
	YS/T 1091-2015

	
	YS/T 318-2023
	铜精矿
	    本文件规定了浮选铜精矿的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于含铜矿石经浮选方法得到的铜含量（质量分数）不小于13%的供冶炼铜用的铜精矿产品。
	YS/T 318-2007

	
	YS/T 202-2023
	贵金属及其合金箔材
	    本文件规定了贵金属及其合金箔材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及随行文件与订货单内容。
    本文件适用于航空和电器仪表、燃料电池用贵金属及其合金箔材。
	YS/T 202-2009

	
	YS/T 203-2023
	贵金属及其合金丝、线、棒材
	    本文件规定了贵金属及其合金丝、线、棒材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及随行文件、订货单内容。
    本文件适用于制造精密电位器、传感器、电阻器、电刷、触头等的贵金属及其合金丝、线、棒材。
	YS/T 203-2009

	
	YS/T 1661-2023
	铂/氧化铝
	    本文件规定了铂/氧化铝催化剂的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于烷烃、芳烃脱氢加氢过程、苯中噻吩脱除过程(已内酰胺、己二酸合成行业)、石油催化重整过程所用的铂/氧化铝催化剂。
	　

	
	YS/T 1662-2023
	贵金属废催化剂包装规范
	    本文件规定了贵金属废催化剂的危险特性及包装类别、包装的基本要求、包装方式及规格、包装容器的性能要求、包装封口的技术要求以及包装标志。
    本文件适用于贵金属废催化剂中的炭载体废催化剂、氧化铝载体废催化剂、氧化铝-二氧化硅载体废催化剂、汽车尾气净化废催化剂和均相废催化剂的包装。
	　

	
	YS/T 643-2023
	水合三氯化铱
	    本文件规定了水合三氯化铱的产品标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于化工催化、有机发光二极管（OLED）及其他电子产品用固体水合三氯化铱。
	YS/T 643-2007

	
	YS/T 1663-2023
	硫酸银
	    本文件规定了硫酸银的分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于工业及化学试剂用硫酸银。
	　

	
	YS/T 1664-2023
	氧化银
	    本文件规定了氧化银的分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
    本文件适用于动力电池、化学工业、电子浆料及化学试剂用的氧化银。
	　

	
	YS/T 1665.1-2023
	银镍石墨化学分析方法 第1部分：银含量的测定 氯化钠电位滴定法
	    本文件规定了银镍石墨中银含量的测定方法。
    本文件适用于银镍石墨中银含量的测定。测定范围：60.00%～90.00%。
	　

	
	YS/T 1665.2-2023
	银镍石墨化学分析方法 第2部分：镍含量的测定 丁二酮肟沉淀分离-Na2EDTA络合返滴定法
	    本文件规定了银镍石墨中镍含量的测定方法。
    本文件适用于银镍石墨中镍含量的测定。测定范围：5.00%～35.00%。
	　

	
	YS/T 1665.3-2023
	银镍石墨化学分析方法 第3部分：总碳含量的测定 气体容量法和高频燃烧-红外吸收法
	    本文件规定了银镍石墨中总碳含量的测定方法。
    本文件适用于银镍石墨中总碳含量的测定。测定范围为：1.00%～6.00%。
	　

	
	YS/T 862-2023
	再生铸造铅黄铜实心型材
	    本文件规定了再生铸造铅黄铜实心型材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
    本文件适用于制备锁具、锁体等五金配件的再生铸造铅黄铜实心型材。
	YS/T 862-2013

	稀土行业

	
	XB/T 403-2023
	钆铁合金
	    本文件规定了钆铁合金的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件。
    本文件适用于电解法、熔配法生产的钆铁合金，主要用于制备钕铁硼等稀土永磁材料。
	XB/T 403-2012

	
	XB/T 631-2023
	稀土复合钇锆陶瓷材料化学分析方法 氧化锆、氧化钇和氧化铪含量的测定
	    本文件规定了稀土复合钇锆陶瓷材料中氧化锆、氧化钇和氧化铪含量的测定方法。
    本文件适用于稀土复合钇锆陶瓷材料中氧化锆、氧化钇和氧化铪含量的测定。
	　

	
	XB/T 617.8-2023
	钕铁硼合金化学分析方法 第8部分：氢量的测定 惰性气体熔融-热导法或红外吸收法
	    本文件规定了钕铁硼合金中氢量的测定方法。
    本文件适用于钕铁硼合金中氢量的测定。测定范围：0.0005%～0.20%。
	　

	
	XB/T 632-2023
	富钇富集物化学分析方法 十五个稀土元素氧化物配分量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法
	    本文件规定了富钇富集物中十五个稀土元素氧化物配分量的测定方法。
    本文件适用于富钇氧化物富集物、富钇碳酸盐富集物、富钇液体富集物中十五个稀土元素氧化物配分量的测定。
	　

	
	XB/T 633-2023
	稀土氧化物中杂质元素化学分析方法 辉光放电质谱法
	    本文件规定了氧化镧、氧化铈、氧化镨、氧化钕、氧化钐、氧化铕、氧化钆、氧化铽、氧化镝、氧化钬、氧化铒、氧化铥、氧化镱、氧化镥、氧化钇和氧化钪中73种杂质元素含量的测定方法。
    本文件适用于氧化镧、氧化铈、氧化镨、氧化钕、氧化钐、氧化铕、氧化钆、氧化铽、氧化镝、氧化钬、氧化铒、氧化铥、氧化镱、氧化镥、氧化钇和氧化钪中73种杂质元素含量的测定。

    本文件不适用于氧化铈、氧化镨、氧化钕、氧化钐中杂质元素的测定。对于离子源部件为钽材料的仪器，不适用于所有稀土氧化物中Au、Ta的测定。


	　

	建材行业

	
	JC/T 2761-2023
	装饰装修净化功能板材净化性能技术要求
	    本文件规定了装饰装修净化功能板材净化性能技术要求的分类和标记、要求、试验方法、试验报告以及检验规则。
    本文件适用于对空气中甲醛具有净化功能的装饰装修板材。
	　

	
	JC/T 2762-2023
	石英玻璃棉
	    本文件规定了石英玻璃棉的代号与标记、要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输及贮存。
    本文件适用于采用石英玻璃棒熔喷法生产的石英玻璃棉的检验与验收。
	　

	
	JC/T 2763-2023
	夹层玻璃用离子性中间层
	    本文件规定了夹层玻璃用离子性中间层的分类、要求、试验方法、检验规则以及包装、运输和贮存。
    本文件适用于夹层玻璃用离子性中间层。
	　

	
	JC/T 2764-2023
	导光板玻璃
	    本文件规定了导光板玻璃的要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于液晶显示器件用导光板玻璃，其他用途的导光板玻璃可参照使用。
	　

	
	JC/T 2765-2023
	屏下指纹识别用光导玻璃 
	    本文件规定了屏下指纹识别用光导玻璃的要求、检验方法、检验规则以及包装、运输和贮存。
    本文件适用于智能手机、平板电脑、智能门锁等屏下指纹识别用光导玻璃的设计、生产以及检测。
	　

	
	JC/T 2766-2023
	光电设备用防光晕玻璃
	    本文件规定了光电设备用防光晕玻璃的要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于光电设备用防光晕玻璃，主要应用于微光像增强器、变像管等光电器件中。
	　

	
	JC/T 2767-2023
	高性能混凝土电杆
	    本文件规定了高性能混凝土电杆的分类、原材料及构造、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、贮存与运输、产品合格证。
    本文件适用于电力电杆、通讯电杆、照明支柱、信号机柱、监控支柱、光伏支柱等。
	　

	
	JC/T 573-2023
	玻璃纤维缝纫线
	    本文件规定了玻璃纤维缝纫线的分类与代号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于由玻璃纤维原丝经退并、加捻并经涂覆处理而制成的光滑的合股纱线。主要用于缝制玻璃纤维过滤布、玻璃纤维缝毡和其它玻璃纤维制品。
	JC/T 573-2007

	
	JC/T 2759-2023
	陶瓷蓄水材料
	    本文件规定了陶瓷蓄水材料的要求、试验方法、检验规则、标志和说明以及运输、贮存和订货。
    本文件适用于人行道、绿化带、植物种植区、土壤改造区以及其他需要水停留和海绵城市建设相关的区域所采用的陶瓷蓄水材料。
	　

	
	JC/T 1091-2023
	混凝土管接头用型钢
	    本文件规定了混凝土管接头用型钢的分类与标记、横截面形状及尺寸、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、订货和交货、包装、标志及质量证明书。
    本文件适用于钢筋混凝土排水管、预应力钢筒混凝土管、非预应力钢筒混凝土管等接头用型钢。
	JC/T 1091-2008

	
	JC/T 2092-2023
	非预应力钢筒混凝土管
	    本文件规定了非预应力钢筒混凝土管的分类、一般规定、设计与制造、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、运输和贮存、出厂证明书。
    本文件适用于城市给水排水管线、工业输水管线、农田灌溉、工厂管网、电厂补给水管及冷却水循环系统、倒虹吸管、压力隧道管线、管沟、管廊及深覆土涵管等工程用非预应力钢筒混凝土管。
	JC/T 2092-2011

	
	JC/T 2760-2023
	砂石整形机
	    本文件规定了砂石整形机的型式、型号与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于对抗压强度不大于350 MPa的各种岩石或其它物料进行破碎并改变颗粒形貌的立轴冲击式砂石整形设备。
	　

	
	JC/T 746-2023
	混凝土瓦
	    本文件规定了混凝土瓦的结构及符号、分类、规格与标记、一般规定、要求、试验方法、检验规则、标志、产品质量合格证及使用说明书、包装、贮存和运输。
    本文件适用于坡屋面用混凝土瓦。
	JC/T 746-2007

	
	JC/T 568-2023
	氯氧镁水泥板块
	    本文件规定了氯氧镁水泥板块的分类、规格和标记、原材料、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。
    本文件适用于氯氧镁水泥板块，主要用于工业与民用建筑中室内用氯氧镁水泥装饰板及基材。
	JC/T 568-2007

	
	JC/T 2280-2023
	内衬复合材混凝土和钢筋混凝土排水管
	    本文件规定了内衬复合材混凝土和钢筋混凝土排水管的分类和标记、一般规定、技术要求、试验方法、检验规则、标志、运输和贮存、出厂合格证。
    本文件适用于雨水、污水、引水及农田排灌等重力流管线用的内衬复合材混凝土和钢筋混凝土排水管，尤其适用于输送含有腐蚀性介质的污水管线用的内衬复合材混凝土和钢筋混凝土排水管。
	JC/T 2280-2014

	
	JC/T 1099-2023
	硫铝酸钙改性硅酸盐水泥
	    本文件规定了硫铝酸钙改性硅酸盐水泥的术语和定义、组分与材料、强度等级、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存等。
    本文件适用于硫铝酸钙改性硅酸盐水泥。
	JC/T 1099-2009

	
	JC/T 2745-2023
	石膏矿渣水泥
	    本文件规定了石膏矿渣水泥的术语和定义、组分与材料、强度等级、技术要求、试验方法、检验规则、交货与验收、运输与贮存等。
    本文件适用于用作石膏矿渣水泥的生产、检验与验收。石膏矿渣水泥可用于地下、水下的大体积混凝土工程以及蒸养条件下混凝土预制构件的制备，不宜用于早期强度要求高、受冻融及干湿交替循环的工程。
	　

	
	JC/T 2746-2023
	装配式钢结构界面处理砂浆
	    本文件规定了装配式钢结构界面处理砂浆的分类和标记、原材料、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、随行文件、包装和贮存。
    本文件适用于装配式钢结构中带防腐涂层钢构件用界面处理砂浆。
	　

	
	JC/T 2747-2023
	干拌轻集料混凝土
	    本文件规定了干拌轻集料混凝土的分类和标记、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等。
    本文件适用于有轻质、保温、隔热、不燃、减震等要求的非结构用干拌轻集料混凝土。
	　

	
	JC/T 2748-2023
	环氧磨石
	    本文件规定了环氧磨石的术语和定义、代号和标记、一般要求、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。
    本文件适用于地坪工程施工所用的环氧磨石。
	　

	
	JC/T 2749-2023
	透水沥青混凝土
	    本文件规定了透水沥青混凝土的分类和标记、原材料、要求、试验方法、检验规则。
    本文件适用于道路、广场、停车场等使用的透水沥青混凝土。
	　

	
	JC/T 2750-2023
	混凝土透水系数测定仪
	    本文件规定了混凝土透水系数测定仪的标记、一般规定、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于试验室用混凝土透水系数测定仪。
	　

	
	JC/T 2751-2023
	改性聚苯乙烯泡沫复合保温板
	    本文件规定了改性聚苯乙烯泡沫复合保温板的术语和定义、规格、分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于建筑围护结构保温用改性聚苯乙烯泡沫复合保温板。
	　

	
	JC/T 2752-2023
	导（防）静电不发火地坪
	    本文件规定了导（防）静电不发火地坪的分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于地坪表面起导（防）静电和不发火作用的干撒式水泥基地坪材料。
	　

	
	JC/T 988-2023
	电缆用纤维增强复合材料保护管
	    本文件规定了电缆用纤维增强复合材料保护管的分类和标记，原材料，要求，试验方法，检验规则以及标志、包装、运输、贮存和出厂证明书。
    本文件适用于以玻璃纤维无捻粗纱及其制品为增强材料，以热固性或热塑性树脂为基体材料，采用定长缠绕工艺、连续缠绕工艺、连续缠绕铺放工艺和编织缠绕拉挤工艺成型的电缆用纤维增强复合材料保护管，其他工艺成型的FRP保护管可参照本文件使用。
	JC/T 988-2006

	
	JC/T 720-2023
	蒸压釜
	    本文件规定了蒸压釜的分类、型号和基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志和随机文件及包装、运输和贮存。
    本文件适用于建材行业用钢制蒸压釜。
	JC/T 720-2011

	
	JC/T 820-2023
	水泥工业用空气输送斜槽
	    本文件规定了水泥工业用空气输送斜槽的结构、型号和选型参数、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于水泥制造过程中生料和水泥及转运过程中水泥等粉状物料输送用空气斜槽。
	JC/T 820-2012

	
	JC/T 421-2023
	水泥胶砂耐磨性试验方法
	    本文件规定了水泥胶砂耐磨性试验方法的原理、仪器设备、材料、试验室温度和湿度、胶砂组成、试体成型及养护、磨损试验。
    本文件适用于水泥胶砂的耐磨性检验。
	JC/T 421-2004

	
	JC/T 2753-2023
	水泥工业物资分类与代码
	    本文件规定了水泥工业物资分类与代码的分类原则与方法、编码原则与方法、分类代码。
    本文件适用于水泥企业工业物资信息采集、信息分类、信息处理、信息交换和物资组织。
	　

	
	JC/T 2754-2023
	建筑隔热屋面环境耐久性评价规范
	    本文件规定了建筑隔热屋面材料耐久性评价的术语和定义、分类、要求、试验方法、结果评价和试验报告。
    本文件适用于建筑用隔热屋面材料的隔热性能环境耐久性评价。
	　

	
	JC/T 2392.3-2023
	石英玻璃碇 第3部分：等离子化学气相沉积法
	    本文件规定了等离子化学气相沉积法石英玻璃碇的分级、要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以四氯化硅等无氢含硅化合物为原料，在等离子高温火焰中气相化学反应沉积而成的石英玻璃碇。
	　

	
	JC/T 2755-2023
	精细陶瓷高温比热容试验方法 差示扫描量热法（DSC）
	    本文件规定了用差示扫描量热法测定精细陶瓷100 °C ～1600 °C比热容试验方法的原理、试验设备、样品要求、仪器校准、试验步骤、结果计算和试验报告。
    本文件适用于测定精细陶瓷的高温比热容，其它热稳定的固体也可参考使用。
	　

	
	JC/T 2756-2023
	陶瓷研磨球磨耗试验方法 立式砂磨机法
	    本文件规定了采用立式连续砂磨机测定陶瓷研磨球磨耗的方法原理、检测仪器、试验步骤、计算以及试验报告。
    本文件适用于直径介于0.5 mm～5 mm之间的陶瓷研磨球。其它材质研磨球也可参考使用。
	　

	
	JC/T 2757-2023
	精细陶瓷热扩散率试验方法 激光闪射法
	    本文件规定了精细陶瓷热扩散率测定的激光闪射法。
    本文件适用于室温至1 700 K温度范围内孔隙率小于10％的均质块体陶瓷热扩散率的测定。在已知测定材料的密度等数据的情况下，也可同时测得其热导率值。
	　

	
	JC/T 2758-2023
	混凝土气体渗透性能测试方法
	    本文件规定了混凝土气体渗透性能测试方法的测试原理、设备及要求、试件制作及测试过程、结果计算及处理、测试报告。
    本文件适用于混凝土气体渗透性能的测试。
	　

	机械行业

	
	JB/T 14463.1-2023
	数控机油泵转子车床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控机油泵转子车床的一般要求、机床结构型式及坐标命名、几何精度检验、数控轴线的定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于加工外径至80mm，宽度至60mm的数控机油泵转子车床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14463.2-2023
	数控机油泵转子车床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控机油泵转子车床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、原点返回试验、精度检验及随机技术文件等。
    本文件适用于加工外径至80mm，宽度至60mm的数控机油泵转子车床的制造。
	　

	
	JB/T 14464.1-2023
	数控磨车机床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控磨车机床的一般要求、机床结构型式及坐标命名、几何精度检验、数控轴线的定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于床身上最大回转直径范围1000mm～1400mm，最大工件长度至6000mm，最大磨削长度至5000mm，磨削直径300mm～900mm的数控磨车机床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14464.2-2023
	数控磨车机床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控磨车机床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、原点返回试验、机床精度检验及随机技术文件等。
    本文件适用于床身上最大回转直径1000mm～1400mm，最大工件长度至6000mm，最大磨削长度至5000mm，磨削直径300mm～900mm的数控磨车机床的制造。
	　

	
	JB/T 14465.1-2023
	数控双刀架立式刹车盘车床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控双刀架立式刹车盘车床的一般要求、机床结构型式和坐标命名、几何精度检验、数控轴线的定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于加工外径200mm～500mm，最大宽度至280mm的数控双刀架立式刹车盘车床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14465.2-2023
	数控双刀架立式刹车盘车床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控双刀架立式刹车盘车床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、原点返回试验、机床精度检验及随机技术文件等。
    本文件适用于加工外径200mm～500mm，最大宽度至280mm的数控双刀架立式刹车盘车床的制造。
	　

	
	JB/T 14467.1-2023
	数控摇臂铣床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控摇臂铣床的几何精度检验、定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于工作台面宽度为200mm～360mm数控摇臂铣床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14467.2-2023
	数控摇臂铣床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控摇臂铣床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、空运转试验、负荷试验、线性轴线最小设定单位试验、原点返回试验、精度检验和随机技术文件等。
    本文件适用于工作台面宽度为200mm～360mm的数控摇臂铣床的制造。
	　

	
	JB/T 14468.1-2023
	数控弧齿锥齿轮拉齿机  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控弧齿锥齿轮拉齿机的主要结构及运动轴线命名、一般要求、几何精度检验、数控轴线的定位精度和重复定位精度检验及加工检验。
    本文件适用于最大工件直径320mm～630mm的数控弧齿锥齿轮拉齿机精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14468.2-2023
	数控弧齿锥齿轮拉齿机  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控弧齿锥齿轮拉齿机的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、机床精度检验和包装等。
    本文件适用于最大工件直径320mm～630mm的数控弧齿锥齿轮拉齿机的制造。
	　

	
	JB/T 14469.1-2023
	数控环面蜗杆磨床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控环面蜗杆磨床的主要结构及运动轴线命名、一般要求、几何精度检验、定位精度和重复定位精度检验及加工检验。
    本文件适用于最大工件中心距80mm～750mm的数控环面蜗杆磨床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14469.2-2023
	数控环面蜗杆磨床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控环面蜗杆磨床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、机床精度检验和包装等。
    本文件适用于最大工件中心距80mm～750mm的数控环面蜗杆磨床的制造。
	　

	
	JB/T 14470.1-2023
	车滚复合机床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了车滚复合机床的主要结构及运动轴线命名、一般要求、几何精度检验、数控轴线定位精度和重复定位精度检验及加工检验。
    本文件适用于最大工件直径80mm～200mm的车滚复合机床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14471.1-2023
	数控滑板式螺旋锥齿轮铣齿机  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控滑板式螺旋锥齿轮铣齿机的主要结构及运动轴线命名、一般要求、几何精度检验、数控轴线定位精度和重复定位精度检验及加工检验。
    本文件适用于最大工件直径120mm～2000mm的数控滑板式螺旋锥齿轮铣齿机精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14471.2-2023
	数控滑板式螺旋锥齿轮铣齿机  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控滑板式螺旋锥齿轮铣齿机的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、机床精度检验和包装等。
    本文件适用于最大工件直径120mm～2000mm的数控滑板式螺旋锥齿轮铣齿机的制造。
	　

	
	JB/T 14473-2023
	智能滚齿机  技术规范
	    本文件规定了智能滚齿机加工过程、机床监测、机床维护与学习以及数据交互几个方面应具备的智能功能。
    本文件适用于最大工件直径80mm～2000mm的立式智能滚齿机的制造。
	　

	
	JB/T 14476-2023
	数控磨床  可靠性评定
	    本文件规定了数控磨床可靠性现场试验的故障判定、计数原则、可靠性评价指标和评定方法。
    本文件适用于数控磨床的可靠性评定活动。
	　

	
	JB/T 14483.1-2023
	精密翻板卧式加工中心  第1部分：精度检验
	    本文件规定了精密翻板卧式加工中心的轴线运动坐标命名、一般要求、几何精度检验、定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于工作台宽1000mm×长1000mm至宽3000mm×长10000mm的三线性轴（X/Y/Z）及三线性轴和两个回转轴的五轴（X/Y/Z/A/C）精密翻板卧式加工中心精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14483.2-2023
	精密翻板卧式加工中心  第2部分：技术规范
	    本文件规定了精密翻板卧式加工中心的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、空运转试验、负荷试验、最小设定单位试验、原点返回试验、精度检验及包装和随行文件等。
    本文件适用于工作台宽1000mm×长1000mm至宽3000mm×长10000mm的三线性轴（X/Y/Z）及三线性轴和两个回转轴的五轴（X/Y/Z/A/C）精密翻板卧式加工中心的制造。
	　

	
	JB/T 14483.3-2023
	精密翻板卧式加工中心  第3部分：翻板工作台精度检验
	    本文件规定了翻板工作台的一般要求和几何精度检验。
    本文件适用于工作台面宽1000mm×长1000mm至宽3000mm×长10000mm的翻板工作台的检验活动。
	　

	
	JB/T 14484.1-2023
	数控落地铣镗床　第1部分：精度检验
	    本文件规定了配置移动立柱和固定式工作台的数控落地铣镗床的运动轴和加工操作的定义、专用部件说明、一般要求、几何精度检验、工作精度检验及定位精度和重复定位精度检验。
    本文件适用于一般用途和普通精度的数控落地铣镗床（移动立柱和固定式工作台）的检验活动。
    本文件不适用于机床精度检验之前的运行检验（如振动、异常噪音和运动组件的爬行等检验）以及机床特性检验（如转速和进给量等检验）。
	　

	
	JB/T 14484.2-2023
	数控落地铣镗床　第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控落地铣镗床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、空运转试验、负荷试验、最小设定单位试验、原点返回试验、精度检验及包装和随机文件等。
    本文件适用于镗轴直径为130mm～320mm，—般用途和普通精度的数控落地铣镗床（移动立柱和固定式工作台）的制造。
	　

	
	JB/T 14485.1-2023
	数控重型龙门移动镗铣床　第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控重型龙门移动镗铣床的型式和说明、部件的定义和轴线的命名、一般要求、几何精度检验、工作精度检验及数控轴线的定位精度和重复定位精度检验。
    本文件适用于一般用途和普通精度的龙门移动且工作台固定，工作台宽度为2000mm～10000mm的数控重型龙门镗铣床的检验活动。
    本文件不适用于单柱式、龙门固定式和工作台移动式的镗铣床，也不适用于机床精度检验之前的运行检验（如振动、异常噪音和运动部件的爬行等检验）以及机床特性检验（如速度和进给量等检验）。
	　

	
	JB/T 14485.2-2023
	数控重型龙门移动镗铣床　第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控重型龙门移动镗铣床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、空运转试验、负荷试验、最小设定单位试验、原点返回试验、精度检验及包装和随机文件等。
    本文件适用于工作台宽度为2000mm～10000mm的一般用途和普通精度的数控重型龙门移动镗铣床的制造。
	　

	
	JB/T 14486-2023
	重型机床龙门架立柱前导轨共面度的测量方法
	    本文件规定了重型机床龙门架立柱前导轨共面度测量的评定方法、测量方法及仲裁。
    本文件适用于重型机床安装调试时龙门架立柱前导轨为滑动导轨的共面度误差的检测活动。
	　

	
	JB/T 14462.1-2023
	数控卧式搓齿机  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控卧式搓齿机的坐标命名与型号、一般要求、几何精度、定位精度和重复定位精度及工作精度。
    本文件适用于工作台行程至2000mm的数控卧式搓齿机精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14462.2-2023
	数控卧式搓齿机  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控卧式搓齿机的参数、技术要求、检验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于工作台行程至2000mm的数控卧式搓齿机的制造。
	　

	
	JB/T 14466.1-2023
	微型球轴承套圈自动车床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了普通级和精密级微型球轴承套圈自动车床的一般要求、机床结构型式、几何精度检验及工作精度检验。           
    本文件适用于加工外圈外径22mm～32mm和内圈内径8mm～12mm，最大宽度至12mm的微型球轴承套圈自动车床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14466.2-2023
	微型球轴承套圈自动车床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了普通级和精密级微型球轴承套圈自动车床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、机床精度检验及随机技术文件等。
    本文件适用于加工外圈外径22mm～32mm和内圈内径8mm～12mm，最大宽度至12mm的微型球轴承套圈自动车床的制造。
	　

	
	JB/T 14470.2-2023
	车滚复合机床  第2部分：技术规范
	本文件规定了车滚复合机床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、机床精度检验及包装等。
    本文件适用于最大工件直径80mm～200mm的车滚复合机床的制造。
	　

	
	JB/T 14472-2023
	齿轮加工机床  智能化技术导则
	    本文件规定了齿轮加工机床智能化的参考架构与运行方式，智能化功能、应用层次及发展阶段的技术总体原则。
    本文件适用于智能齿轮加工机床的设计指导。
	　

	
	JB/T 14474.1-2023
	数控齿条铣齿机 第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控齿条铣齿机的主要结构和运动轴线命名、一般要求、几何精度检验、数控轴线定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。 
    本文件适用于最大工件长度至5000mm，最大模数至30mm或最大加工件螺旋角至25º（左右旋）的数控齿条铣齿机精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14474.2-2023
	数控齿条铣齿机 第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控齿条铣齿机的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位进给试验、机床精度检验和包装。
    本文件适用于最大工件长度至5000mm，最大模数至30mm或最大加工件螺旋角至25º（左右旋）的数控齿条铣齿机的制造。
	　

	
	JB/T 14475.1-2023
	数控人字齿铣削机床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了数控人字齿铣削机床的主要结构和运动轴线命名、一般要求、几何精度检验、数控轴线的定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。       
    本文件适用于最大加工直径至3150mm，最小加工模数至4mm的数控人字齿铣削机床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14475.2-2023
	数控人字齿铣削机床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了数控人字齿铣削机床的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床负荷试验、数控轴线最小设定单位检验、机床精度检验和包装。
    本文件适用于最大加工直径至3150mm，最小加工模数至4mm的数控人字齿铣削机床的制造。
	　

	
	JB/T 6198.3-2023
	摆线齿轮磨齿机  第3部分：技术规范
	    本文件规定了一般摆线齿轮磨齿机一般要求、随机附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验、机床精度、最小设定单位试验及原点返回试验。
    本文件适用于最大外径250mm～1000㎜的摆线齿轮磨齿机的制造。
	　

	
	JB/T 14477.1-2023
	圆锥滚子球基面磨床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了圆锥滚子球基面磨床的一般要求、几何精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于滚子球基面半径80mm～360mm立轴通过式圆锥滚子球基面磨床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14477.2-2023
	圆锥滚子球基面磨床  第2部分：技术规范 
	    本文件规定了圆锥滚子球基面磨床的型式、一般要求、附件与工具、安全卫生、加工和装配质量、机床空运转试验及精度检验。
    本文件适用于圆锥滚子球基面半径80mm～360mm立轴通过式圆锥滚子球基面磨床的制造。
	　

	
	JB/T 14478.1-2023
	数控旋转立式带锯床  第1部分 ：精度检验 
	    本文件规定了数控旋转立式带锯床的坐标轴和主要零部件的轴线的代号与命名、一般要求、几何精度检验、定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于最大锯削直径650mm～2500mm环件的数控旋转立式带锯床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14478.2-2023
	数控旋转立式带锯床  第2部分 ：技术规范
	    本文件规定了数控旋转立式带锯床的一般要求、附件和工具、加工与装配质量、机床噪声、机床安全卫生、机床空运转试验、机床负荷试验及机床精度检验。
    本文件适用于最大锯削直径650mm～2500mm环件的数控旋转立式带锯床的制造。
	　

	
	JB/T 14479.1-2023
	数控旋转卧式带锯床  第1部分 ：精度检验
	    本文件规定了数控旋转卧式带锯床的轴线代号与命名、一般要求、几何精度检验、定位精度检验和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于最大锯削直径1000mm～5000mm环件的数控旋转卧式带锯床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14479.2-2023
	数控旋转卧式带锯床  第2部分 ：技术规范
	    本文件规定了数控旋转卧式带锯床的一般要求、附件和工具、加工与装配质量、机床噪声、机床安全卫生、机床空运转试验、机床负荷试验及机床精度检验。
    本文件适用于最大锯削直径1000mm～5000mm环件的数控旋转卧式带锯床的制造。
	　

	
	JB/T 14480.1-2023
	数控旋转圆锯床  第1部分 ：精度检验
	    本文件规定了数控旋转圆锯床的轴线代号与命名、一般要求、几何精度检验、数控轴线的定位精度与重复定位精度检验及工作精度检验。  
    本文件适用于最大圆锯片直径250mm～800mm，最大锯削规格50mm～200mm的数控旋转圆锯床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14480.2-2023
	数控旋转圆锯床  第2部分 ：技术规范
	    本文件规定了数控旋转圆锯床的一般要求、附件和工具、加工与装配质量、机床噪声、机床安全卫生、机床空运转试验、机床负荷试验及机床精度检验。
    本文件适用于最大圆锯片直径250mm～800mm，最大锯削规格50mm～260mm的数控旋转圆锯床的制造。
	　

	
	JB/T 14481.1-2023
	双主轴立式加工中心  第1部分 ：型式与参数 
	    本文件规定了双主轴立式加工中心的型式与参数。
    本文件适用于双主轴立式加工中心的选型。
	　

	
	JB/T 14481.2-2023
	双主轴立式加工中心  第2部分 ：精度检验
	    本文件规定了双主轴立式加工中心的几何精度检验、定位精度检验和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于轴线行程至1000mm，固定工作台式和回转工作台式双主轴立式加工中心精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14481.3-2023
	双主轴立式加工中心  第3部分 ：技术规范
	    本文件规定了双主轴立式加工中心的技术要求、机床空运转试验、机床负荷试验、最小设定单位试验、原点返回试验、机床精度检验及包装和随机文件。
    本文件适用于轴线行程至1000mm，固定工作台式和回转工作台式双主轴立式加工中心的制造。
	　

	
	JB/T 14482.1-2023
	多工位数控铣削加工系统  第1部分 ：精度检验
	    本文件规定了多工位数控铣削加工系统的一般要求、几何精度检验、定位精度检验和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于至少2工位的数控铣削加工系统精度的检验活动，其他结构类似的多工位数控铣削加工系统可参照使用。
	　

	
	JB/T 14482.2-2023
	多工位数控铣削加工系统  第2部分 ：技术规范
	    本文件规定了多工位数控铣削加工系统的技术要求、机床的空运转试验、机床的负荷试验、最小设定单位试验、原点返回试验、机床的精度检验及包装和随机文件。
    本文件适用于至少2工位数控铣削加工系统的制造，其他结构类似的多工位数控铣削加工系统可参照使用。
	　

	
	JB/T 14487-2023
	重型机床导轨垂直平面上平行度的测量方法
	    本文件规定了重型机床导轨垂直平面上平行度测量的计量单位、评定方法、测量方法及仲裁。
    本文件适用于重型机床导轨垂直平面上平行度误差的检测活动。
	　

	
	JB/T 14488-2023
	重型机床环形导轨平面度的测量方法
	    本文件规定了重型机床环形导轨平面度测量的计量单位、评定方法、测量方法、数据处理及仲裁。
    本文件适用于重型机床环形导轨平面度误差的检测活动。
	　

	
	JB/T 14489.1-2023
	门式摩擦传动车轮车床  第1部分：精度检验
	    本文件规定了门式摩擦传动车轮车床的轴线运动坐标、一般要求、几何精度检验、数控轴线定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于最大工件直径960mm～1100mm的数控门式摩擦传动车轮车床的检验。
	　

	
	JB/T 14489.2-2023
	门式摩擦传动车轮车床  第2部分：技术规范
	    本文件规定了门式摩擦传动车轮的一般要求、附件和工具、安全卫生、加工和装配质量、空运转试验、负荷试验、最小设定单位试验、原点返回试验、精度检验及包装和随机技术文件。
    本文件适用于最大工件直径960mm～1100mm的数控门式摩擦传动车轮车床的制造。
	　

	
	JB/T 14490-2023
	数控等分分度头
	    本文件规定了数控等分分度头的型式和参数、要求和试验方法、检验规则及标志、包装、贮存和随机技术文件。 
    本文件适用于以端齿盘为分度元件的数控等分分度头的制造。
	　

	
	JB/T 14491.1-2023
	组合机床微型滚齿机  第1部分：精度检验
	    本文件规定了组合机床微型滚齿机的一般要求、几何精度检验、定位精度和重复定位精度检验及工作精度检验。
    本文件适用于最大工作直径到40mm，模数范围为0.15mm～0.5mm的小模数数控齿轮滚齿机精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 10631-2023
	针规
	    本文件规定了针规的产品分类、要求、检验方法和标志与包装等。
    本文件适用于（工具）钢、硬质合金、陶瓷或晶体等材料且直径标称值从0.1 mm至25 mm针规的制造。
	JB/T 10631-2006

	
	JB/T 8047-2023
	V 形块（架）
	    本文件规定了V 形块（架）的型式与基本参数、要求、检验方法及标志与包装等。
    本文件适用于准确度等级为0 级、1 级或2 级，公称直径为（3～300）mm 的轴类零件辅助测量或定位用V 形块（架）的制造。
	JB/T 8047-2007

	
	JB/T 10986-2023
	超硬磨料  人造金刚石杂质含量检测方法
	本文件规定了人造金刚石杂质含量的检测方法。
    本文件适用于粒度为16/18～500/600的人造金刚石杂质含量的检测活动。
	JB/T 10986-2010

	
	JB/T 5203-2023
	单晶刚玉化学分析方法
	本文件规定了单晶刚玉的化学分析方法。
    本文件适用于单晶刚玉中灼减（或灼增）、二氧化硅、三氧化二铁、二氧化钛、三氧化二铝、氧化钙、氧化镁、氧化钾和氧化钠的化学分析活动。
    本文件不适用于因使用后而发生成分变化的产品。
	JB/T 5203-2012

	
	JB/T 3235-2023
	聚晶金刚石磨耗比测定方法
	本文件规定了聚晶金刚石磨耗比的测定原理、标准测试工件与测定装置、测定方法及试验报告。
    本文件适用于聚晶金刚石和聚晶金刚石复合片磨耗比的测定活动。
	JB/T 3235-2013

	
	JB/T 14613-2023
	普通磨料  半脆刚玉
	    本文件规定了半脆刚玉磨料的代号、技术要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输及贮存。
    本文件适用于半脆刚玉磨料的制造。
	　

	
	JB/T 7989-2023
	超硬磨料  人造金刚石技术规范
	    本文件规定了人造金刚石的产品标记、技术要求、试验方法及检验规则。
    本文件适用于磨具及钻进和锯切工具用静压法合成的单晶人造金刚石的制造。
	JB/T 7989-2012

	
	JB/T 7425-2023
	超硬磨料制品  金刚石或立方氮化硼磨具  技术规范
	    本文件规定了金刚石或立方氮化硼磨具的技术要求、试验方法、检验规则、标志及包装、运输和贮存。
    本文件适用于树脂结合剂、金属结合剂和陶瓷结合剂及其复合结合剂金刚石或立方氮化硼砂轮、磨石和磨头的制造。
    本文件不适用于单列产品标准中对技术规范另有规定的金刚石或立方氮化硼砂轮、磨石和磨头。
	JB/T 7425-2012

	
	JB/T 6354-2023
	超硬磨料制品  套料刀
	    本文件规定了套料刀的代号、基本尺寸、产品标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志和包装。
    本文件适用于玻璃、玉器和蓝宝石等硬质材料套料或掏孔用的金刚石或立方氮化硼套料刀的制造。
	JB/T 6354-2006

	
	JB/T 4204-2023
	固结磨具  菱苦土砂轮
	    本文件规定了菱苦土砂轮的形状及代号、基本尺寸、标记，技术要求，试验方法，检验规则及包装、运输、验收与贮存。
    本文件适用于菱苦土结合剂砂轮的制造。
	JB/T 4204-2006

	
	JB/T 8373-2023
	固结磨具  蜗杆磨砂轮
	    本文件规定了蜗杆磨砂轮的形状、基本尺寸、标记，技术要求，试验方法，检验规则及标志、包装、运输与贮存。
    本文件适用于磨齿专用的陶瓷结合剂蜗杆磨砂轮的制造。
	JB/T 8373-2012

	
	JB/T 11432-2023
	固结磨具用玻璃纤维增强网片
	    本文件规定了固结磨具用玻璃纤维增强网片的产品分类、代号和标记，技术要求，试验方法，检验规则及标志、包装、运输与贮存。
    本文件适用于固结磨具用的，以酚醛树脂为主要结合剂的玻璃纤维增强网片的制造。
	JB/T 11432-2013

	
	JB/T 10152-2023
	碳化硅特种制品  氮化硅结合碳化硅  板
	    本文件规定了氮化硅结合碳化硅板的产品分类及尺寸、技术要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输和储存。
    本文件适用于使用温度不高于1500℃压制成型的氮化硅结合碳化硅板的制造。
	JB/T 10152-2010

	
	JB/T 10988-2023
	碳化硅特种制品  反应烧结碳化硅  脱硫喷嘴
	    本文件规定了反应烧结碳化硅脱硫喷嘴的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输和储存。
    本文件适用于石灰石-石膏湿法烟气脱硫工艺中，喷淋式吸收塔中喷射石灰石浆液的反应烧结碳化硅脱硫喷嘴的制造。
	JB/T 10988-2010

	
	JB/T 7499-2023
	涂附磨具  耐水砂纸
	    本文件规定了耐水砂纸的产品分类、产品标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于耐水砂纸的制造。
	JB/T 7499-2006

	
	JB/T 3889-2023
	涂附磨具  砂布
	    本文件规定了砂布的产品分类、产品标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于砂布的制造。
	JB/T 3889-2006

	
	JB/T 8606-2023
	涂附磨具  砂带
	    本文件规定了砂带的产品分类、产品标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装和贮存。
    本文件适用于接头砂带的制造。
	JB/T 8606-2012

	
	JB/T 10826-2023
	涂附磨具  砂页盘  技术规范
	    本文件规定了砂页盘的产品分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于砂页盘的制造。
	JB/T 10826-2008

	
	JB/T 14612-2023
	碳化硅特种制品  硅碳棒电加热加速老化试验方法
	本文件描述了硅碳棒产品以电加热方式加速老化的试验方法。
    本文件适用于发热部直径（14～30）mm的硅碳棒产品加速老化的试验活动。
	　

	
	JB/T 14664-2023
	激光选区熔化成形机床  精度检验
	    本文件规定了激光选区熔化成形机床的几何精度检验、定位精度检验和加工检验，以及与上述检验相对应的公差值。
    本文件适用于针对金属粉末材料的激光选区熔化成形机床精度的检验活动。
	　

	
	JB/T 14665-2023
	数控激光拼焊机床  技术规范
	    本文件规定了数控激光拼焊机床的组成与参数、技术要求、检验规则及标志、包装、运输与贮存。
    本文件适用于数控激光拼焊机床的制造。
	　

	
	JB/T 5770.1-2023
	立式电解成形机床  第1部分：参数
	    本文件规定了立式电解成形机床的型式及参数。
    本文件适用于立式电解成形机床的制造。
	JB/T 5770.1-2006

	
	JB/T 5770.2-2023
	立式电解成形机床  第2部分：精度检验
	    本文件规定了立式电解成形机床的坐标系和主要部件、通则、几何精度检验、定位精度检验和加工检验。
    本文件适用于立式电解成形机床精度的检验活动。
	JB/T 5770.2-2006

	
	JB/T 5770.3-2023
	立式电解成形机床  第3部分：技术规范
	    本文件规定了立式电解成形机床的安全防护、加工和装配质量、机床运转试验、机床精度检验、标志与随机技术文件及包装与贮存。
    本文件适用于立式电解成形机床的制造。
	JB/T 5770.3-2006

	
	JB/T 6098-2023
	电解加工机床  通用技术规范
	    本文件规定了电解加工机床的基本要求、加工和装配质量、外观质量和清洁度、验收检验及包装与贮存。
    本文件适用于各类电解加工机床的制造。
	JB/T 6098-2006

	
	JB/T 14523-2023
	电解质等离子体抛光机
	    本文件规定了电解质等离子体抛光机的规格型号、结构、使用条件和要求，描述了相应的试验方法，规定了检验以及标志、铭牌与使用说明书和包装、运输与贮存等。
    本文件适用于对导电金属零件进行清洗、去毛刺及抛光加工的电解质等离子体抛光机的制造。
	　

	
	JB/T 9408-2023
	35mm电影放映变形附加镜技术规范
	    本文件规定了35mm电影放映变形附加镜的基本参数、尺寸、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于放映35mm变形宽银幕影片时，与35mm电影放映物镜配合使用的柱面变形附加镜的制造。
	JB/T 9408-2010

	
	JB/T 14147-2023
	铸造用砂圆形度检测方法
	    本文件规定了铸造砂圆形度试样的制备及检测方法。
    本文件适用于各种铸造用砂的圆形度的检测活动。
	　

	
	JB/T 14146-2023
	消失模铸造用涂料高温性能试验方法
	    本文件规定了消失模铸造用涂料高温性能的试验原理、试样、仪器设备、试验步骤和结果处理。
    本文件适用于铸铁、铸钢及铸铝用消失模涂料高温性能的检测活动。
	　

	
	JB/T 6985-2023
	铸造用镁橄榄石砂粉
	    本文件规定了铸造用镁橄榄石砂粉的分级、分组和牌号、技术要求、试验方法、检验规则以及包装、标志、运输和贮存。
    本文件适用于铸造生产中造型、制芯以及涂料用的镁橄榄石砂粉的制造。
	JB/T 6985-1993

	
	JB/T 14232-2023
	动力转向器铸铁件
	    本文件规定了动力转向器铸铁件的技术要求、试验方法、检验规则及铸件的标志、防锈、包装和贮运。
    本文件适用于采用砂型或导热性与砂型相当铸型的动力转向器铸铁件的制造，采用其他铸造方法的转向器铸铁件的制造可参照使用。
	　

	
	JB/T 14233-2023
	铁型覆砂球墨铸铁曲轴铸件
	    本文件规定了铁型覆砂球墨铸铁曲轴铸件的技术要求、试验方法、检验规则及标志、质量证明书、包装和贮运。
    本文件适用于采用铁型覆砂工艺的球墨铸铁曲轴铸件（大型柴油机曲轴除外）的制造。
	　

	
	JB/T 14234-2023
	内燃机增压器涡轮壳铸件
	    本文件规定了内燃机增压器涡轮壳铸件的技术要求、试验方法、检验规则及标志、质量证明书、防锈、包装和贮运。
    本文件适用于采用壳型、砂型或导热性与壳型或砂型相当铸型的内燃机增压器涡轮壳铸件的制造，采用其它铸造方法的涡轮壳铸件的制造可参照使用。
	　

	
	JB/T 9220-2023
	铸造化铁炉炉渣化学成分分析方法
	    本文件规定了铸造化铁炉炉渣化学成分分析的试样的制备，描述了高氯酸脱水重量法测定二氧化硅量、重铬酸钾容量法测定氧化亚铁量、电感耦合等离子体发射光谱法测定一氧化锰、三氧化二铝、氧化钙、氧化镁和五氧化二磷量及红外线吸收法测定硫量的方法。
    本文件适用于铸造化铁炉炉渣化学成分的分析活动。
	JB/T 9220.1～ 9220.11-1999

	
	JB/T 14236-2023
	铸造用增碳剂
	    本文件规定了铸造用增碳剂的分类和牌号、技术要求、试验方法、检验规则及质量证明书、标志、包装和贮运。
    本文件适用于铸铁和铸钢用增碳剂的制造。
	　

	
	JB/T 14237-2023
	铸造用珍珠岩除渣剂
	    本文件规定了铸造用珍珠岩除渣剂的分类和牌号、技术要求、试验方法、检验规则及质量证明书、标志、包装和贮运。
    本文件适用于铸铁和铸钢熔炼过程中，用于清除熔液表面浮渣的除渣剂的制造。
	　

	
	JB/T 14235-2023
	铸造浇注系统用陶瓷管
	    本文件规定了铸造浇注系统用陶瓷管的分类和牌号、技术要求、试验方法、检验规则、标志和贮运。
    本文件适用于铸造浇注系统用陶瓷管的制造。
	　

	航空行业

	
	HB 8676-2023
	飞机高强辐射场（HIRF）防护符合性验证指南
	    本文件规定了民用飞机高强辐射场（HIRF）防护符合性验证流程、验证方法及相关符合性文件的指南。
    本文件适用于民用飞机，其他飞机可参考使用。
	　

	
	HB 8677-2023
	飞机整体油箱油压载荷计算方法
	    本文件规定了运输类飞机整体油箱应考虑的油压载荷、油压载荷的计算方法。
    本文件适用于运输类飞机油压载荷作用下整体油箱的结构设计及强度分析。
    其他类型飞机可参考本文件。
	　

	
	HB 8678-2023
	飞机复合材料层压板结构设计许用值确定方法
	    本文件规定了飞机复合材料层压板设计许用值的设计思路和确定方法。
    本文件适用于民用飞机复合材料层压板设计许用值的确定，其他类型飞机可参考使用。
	　

	
	HB 8679-2023
	水上飞机重量重心设计与控制要求
	    本文件规定了水上飞机（含水陆两栖飞机）重量重心设计、控制与验证要求。
    本文件适用于水上飞机，其他飞机可参考使用。
	　

	
	HB 8689-2023
	民用飞机燃油箱惰化系统通用要求
	    本文件规定了民用飞机燃油箱惰化系统的功能、组成、性能等设计要求和验证要求。
    本文件适用于基于空气分离膜式机载制氮系统的民用运输类飞机燃油箱惰化系统，其他类型燃油箱惰化系统可参考使用。
	　

	
	HB 8690-2023
	飞机燃油通气系统火焰抑制器规范
	    本文件规定了安装于飞机燃油通气系统用于防止外部火源进入油箱的火焰抑制器的技术要求和质量保证规定等内容。
    本文件适用于火焰抑制器的设计、制造、试验和验收，惰化系统用火焰抑制器也可采用参照执行。
	　

	
	HB 8691-2023
	机载维护系统通用要求
	    本文件规定了机载维护系统的要求和验证。
    本文件适用于民用运输类飞机，其它飞机可参考使用。
	　

	
	HB 8692-2023
	民用飞机不可清洗滑油滤芯规范
	    本文件规定了民机用不可清洗滑油滤芯的要求、检验规则、试验方法、包装贮存等内容。
    本文件适用于民机用不可清洗滑油滤芯的设计、制造、试验和验收。
	　

	
	HB 8693-2023
	机载平视显示器光学测量方法
	    本文件规定了机载平视显示器的视场、眼盒尺寸、符号位置精度、显示偏移、线宽、显示抖动、双目视差、亮度等光学参数的测量方法。
    本文件适用于阴极射线管（CRT）像源的机载平视显示器（下文简称HUD），大多数测量方法也可用于其它像源的HUD。
	　

	
	HB 8694-2023
	飞机电子显示器显示符号
	    本文件规定了运输类飞机驾驶舱电子显示器（包括EADI/PFD、EHSI/ND、ED）的常用显示符号通用要求。
    本文件适用于运输类飞机驾驶舱电子显示器，其它类航空器、军用运输机驾驶舱电子显示器亦可参照使用。
	　

	
	HB 8695-2023
	飞机舷窗透明件破损安全试验方法
	    本文件规定了飞机舷窗透明件破损安全试验的试验原理、试验条件、试验件、试验设备和夹具、试验程序、试验结果评定和试验报告等。
    本文件适用于双层中空结构的飞机舷窗透明件，其他结构相似的航空透明件可参考使用。
	　

	
	HB 8696-2023
	航空零部件射线检测用像质计
	    本文件规定了航空零部件射线检测用线型和孔型像质计的常用材料、像质计样式、像质计选用及质量要求。
    本文件适用于航空零部件射线检测用线型和孔型像质计。
	　

	
	HB 8697-2023
	超声检测用铝合金平底孔标准试块制作与评价
	    本文件规定了超声检测用铝合金平底孔标准试块的规格和类型、材料要求、制作程序和要求、试块的检测与评价。
    本文件适用于超声检测用铝合金平底孔标准试块的制作与评价。
	　

	
	HB 8698-2023
	金属材料开孔细节疲劳额定强度基准值测定方法
	    本文件规定了测定金属材料开孔细节疲劳额定强度基准值的试样、试验装置、试验程序、试验数据处理和试验报告。
    本文件适用于测定金属材料室温下开孔细节疲劳额定强度基准值。
	　

	
	HB 8699-2023
	金属材料细节疲劳粗糙度系数测定方法
	    本文件规定了测定金属材料细节疲劳粗糙度系数的试样、试验装置、试验程序、试验数据处理和试验报告。
    本文件适用于测定金属材料室温下无紧固件应力集中细节的疲劳粗糙度系数。
	　

	
	HB 8423.9-2023
	金属材料牌号鉴别方法 第9部分：看谱法鉴别铜合金牌号
	    本文件规定了采用看谱分析方法鉴别铜合金牌号的方法原理、仪器及工作条件和鉴别步骤。
    本文件适用于附录A中所列铜合金牌号的鉴别，附录A所列以外牌号的合金元素种类及其含量（即质量分数）在本部分各相应元素含量测定强度标界定的范围内，也可参照本部分进行牌号鉴别。
	　

	
	HB 8701-2023
	民用飞机燃油单向阀规范
	    本文件规定了民用飞机燃油单向阀的技术要求、质量保证规定、包装贮存等内容。
    本文件适用于民用飞机燃油系统用单向阀（燃油、燃油蒸气为介质）的设计、制造、试验和验收。
	　

	
	HB 9100-2023
	航空质量管理体系要求
	    本文件包括GB/T 19001-2016质量管理体系要求，并规定了附加的航空、航天和国防行业要求、定义和注。
    本文件规定了对顾客和适用法律法规要求的补充（而非替代）。如果本标准要求与顾客或适用法律法规要求之间有冲突，应以后者优先。
	HB 9100-2012

	
	HB/Z 103-2023
	飞机水平测量公差
	    本文件规定了飞机水平测量点要求、水平测量飞机状态要求、水平测量外界环境要求、水平测量设备要求、水平测量公差等。
    本文件适用于飞机水平测量。
	HB/Z 103-1986

	
	HB 7086-2023
	民用飞机气动外缘公差
	    本文件规定了民用飞机气动外缘公差，主要包括：型值、波纹度、阶差、间隙、翼面扭曲、操纵面吻合性、紧固件齐平度等公差要求。
    本文件适用于民用飞机，其他飞行器可参照使用。
	HB 7086-1994

	
	HB 8702-2023
	飞机水上迫降拖曳水池模型试验方法
	    本文件规定了运输类飞机水上迫降拖曳水池模型试验的要求与方法。
    本文件适用于运输类飞机缩比模型在拖曳水池中的水上迫降模型试验，其他飞机可参照使用。
	　

	
	HB 8703-2023
	飞机驾驶舱显示布局要求
	    本文件规定了驾驶舱仪表板、遮光板及其上的仪表、显示器、指示灯、告警灯等显示设备或显示信息，以及显示相关的控制设备的布局和定位的通用要求。
    本文件适用于左右并列式固定翼飞机驾驶舱显示布局，其它类飞机的显示布局可参考使用。
	　

	
	HB 8704-2023
	民用飞机便携式电子设备的电磁干扰路径损耗测试方法
	    本文件规定了民用飞机便携式电子设备的电磁干扰路径损耗测试的试验一般要求、试验方法、测试数据处理以及试验结果的分析与评定。
    本文件适用于正常类/运输类航空器便携式电子设备的电磁干扰路径损耗测试试验。
	　

	
	HB 7752-2023
	航空用室温硫化聚硫密封剂规范
	    本文件规定了航空用室温硫化聚硫密封剂的要求、质量保证规定、交货准备和说明事项等。
    本文件适用于XM16、XM22、XM28、HM108和HM109室温硫化聚硫密封剂。
	HB 7752-2004

	
	HB 5022-2023
	航空钢制件渗氮、氮碳共渗金相组织分级与评定
	    本文件规定了航空钢制件渗氮、氮碳共渗金相组织检验的试样与制备要求、金相组织分级与评定等。 
    本文件适用于HB/Z 79、HB/Z 20023中规定的航空钢制件及13Cr4Mo4Ni4VA（M50NiL）复杂合金钢、Cr11/Cr12马氏体型热强不锈钢、马氏体沉淀硬化不锈钢及18Ni系列马氏体时效钢制件的渗氮、氮碳共渗金相组织的检验，其他牌号材料及其制件当适用时可参照执行。
	HB 5022-1994

	
	HB 8705-2023
	航空用开口型线束安装保护套管
	    本文件规定了航空用开口型线束安装保护套管的结构、尺寸和技术要求等。
    本文件适用于航空用开口型线束安装保护套管的制造、检验和验收。
	　

	
	HB 7110-2023
	金属材料细节疲劳额定强度截止值测定方法
	    本文件规定了测定金属材料开孔细节疲劳额定强度基准值的试样、试验装置、试验程序、试验数据处理和试验报告。
    本文件适用于测定金属材料室温下开孔细节疲劳额定强度基准值。
	HB 7110-1994

	轻工行业

	
	QB/T 5909-2023
	麦绿素粉（大麦嫩苗提取粉）
	    本文件规定了麦绿素粉（大麦嫩苗提取物）的原料要求、感官要求、理化指标、食品安全等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则和标签、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于麦绿素粉（大麦嫩苗提取粉）的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5910-2023
	罐头食品容器用螺纹旋开盖
	    本文件规定了罐头食品容器用螺纹旋开盖技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存的要求，同时给出了便于技术规定的产品分类和示意图。
    本文件适用于涂覆镀锡（铬）薄钢板制成的用于罐头食品容器用螺纹旋开盖的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5911-2023
	电鸣乐器合成器通用技术条件
	    本文件规定了电鸣乐器合成器产品的术语和定义、分类、要求、废弃产品的回收利用、测试方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。
    本文件适用于以电子技术处理音色的合成器。
	　

	
	QB/T 1749-2023
	画笔
	    本文件规定了画笔的笔头、笔管、笔杆、配合性能、特定元素的可迁移限量等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容，并给出了便于技术规定的分类。
    本文件适用于油画、丙烯画、广告画、水彩画、水粉画、美术宣传画、版画、玻璃画、陶瓷画、纺织画等绘画用画笔的生产、检验和销售，画刷类产品的生产、检验和销售参照使用。
	QB/T 1749-1993

	
	QB/T 1587-2023
	文具盒
	    本文件规定了文具盒的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。
    本文件适用于文具盒的生产、检测与销售。
	QB/T 2227-1996  QB/T 1587-2006

	
	QB/T 2228-2023
	扑克牌
	    本文件规定了扑克牌的尺寸外观、物理指标、化学指标等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存的内容，并给出了便于技术规定的分类和组成。
    本文件主要适用于纸质扑克牌的生产、检验和销售。
	QB/T 2228-2013

	
	QB/T 1300-2023
	订书机
	    本文件规定了订书机的外观、尺寸及偏差、硬度、打钉性能、耐腐蚀性能、漆膜层附着力、耐用性等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、和贮存的内容，并给出了便于技术规定的分类和结构。
    本文件主要适用于办公装订用的订书机的生产、检验与销售。
	QB/T 1300-2007

	
	QB/T 1437-2023
	课业簿册
	    本文件规定了课业簿册的装订、纸张、印刷、安全等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容，并给出了便于技术规定的分类。
    本文件适用中小学生使用的课业簿册的设计、生产、检验和销售。
	QB/T 1437-2014

	
	QB/T 2587-2023
	大提琴
	    本文件规定了弦鸣乐器大提琴产品的分类及主要部位名称、要求、主要部位原材料、回收利用、检验规则、标志、包装、运输、贮存，描述了相应的试验方法。
    本文件适用于4/4、3/4、1/2、1/4、1/8规格大提琴的设计、生产、检验、销售和回收利用。
	QB/T 2587-2013

	
	QB/T 2663-2023
	大提琴弓
	    本文件规定了大提琴弓产品的分类及主要部位名称、要求、主要原材料、废弃乐器回收利用、检验规则、标志、包装、运输、贮存，描述了相应的测试方法。
    本文件适用于4/4、3/4、1/2、1/4、1/8规格大提琴弓的生产、检验、销售和回收利用。
	QB/T 2663-2013

	
	QB/T 4014-2023
	电子鼓通用技术条件
	    本文件规定了电鸣乐器电子鼓产品的分类、要求、废弃产品的回收利用、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以电子技术处理音色的电子鼓。
	QB/T 4014-2010

	
	QB/T 2530-2023
	木制柜
	    本文件规定了木制柜产品的要求、描述了相应的试验方法，规定了检验规则和标志、使用说明、包装、运输、贮存。
    本文件适用于木制柜产品的设计、生产、销售服务及检验检测等质量管控。
    本文件不适用于厨房、卫浴等场所的木制柜和多功能组合柜中非储藏功能的产品的质量管控。
	QB/T 2530-2011

	
	QB/T 4461-2023
	木家具表面涂装技术要求
	    本文件规定了木家具表面涂装的环境、涂装前、涂装过程的要求，给出了木家具表面涂装的分类。
    本文件适用于木家具表面通用涂料的涂装。
    本文件不适用于木家具表面生漆的髹饰。
	QB/T 4461-2013

	
	QB/T 4839-2023
	软体家具  发泡型床垫
	    本文件规定了发泡型床垫的符号、产品分类、要求、检验规则、标志、使用说明、包装、运输和贮存，描述了相应的试验方法。
    本文件适用于厚度不小于130 mm的发泡型床垫的质量检验及质量判定，厚度小于130 mm的发泡型床垫可参照执行。
	QB/T 4839-2015

	
	QB/T 1019-2023
	水松原纸
	    本文件规定了水松原纸的原料、理化性能、微生物、尺寸偏差、接头、感官性状等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验及判定规则和标志、包装、运输、贮存的内容，并给出了便于技术规定的产品分类的信息。
    本文件适用于卷烟工业用加工水松纸的原纸的生产、检验和销售。
	QB/T 1019-2010

	
	QB/T 2199-2023
	硬钢纸板
	    本文件规定了硬钢纸板的理化性能、尺寸偏差及偏斜度、外观质量、结构稳定性等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验及判定规则和标志、包装、运输、贮存的内容，并给出了便于技术规定的产品分类的信息。
    本文件适用于加工机械、航空、电器仪表、铁路、纺织设备的部件，和旅行箱、研磨、绝缘材料等用硬钢纸板的生产、检验和销售。
	QB/T 2199-1996

	
	QB/T 1394-2023
	番茄罐头
	    本文件规定了番茄罐头的原辅材料、感官要求、理化指标、食品安全等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则和标志、包装、运输和贮存的内容，同时给出了便于技术规定的产品分类及代号。
    本文件适用于番茄罐头的生产、检验和销售。本文件不适用于番茄酱罐头的生产、检验和销售。
	QB/T 1394-2014

	
	QB/T 1422.3-2023
	造纸机械通用部件 铸铁辊
	    本文件规定了造纸机用铸铁辊的结构型式、材料、加工和装配质量、无损检测、平衡品质、通水、辊面包胶质量、辊面喷涂等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输与贮存等要求。
    本文件适用于承受线压力不大于400 kN/m、直径在1 800 mm以下的造纸机用铸铁辊的生产、设计、检验和销售。
	QB/T 1422.3-2001

	
	QB/T 1422.5-2023
	造纸机械通用部件 钢管辊
	    本文件规定了造纸机用钢管辊的结构型式、材料、加工和装配质量、无损检测、平衡品质、通水、辊面包胶质量、辊面镀层、包覆及喷涂等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输与贮存等要求。
    本文件适用于造纸机用直径在2 000 mm以下的胸辊、案辊、伏辊、驱网辊、导辊、引纸辊、卷纸辊、卷纸缸、成形辊与其它钢管辊类辊筒的生产、设计、检验和销售。
	QB/T 1422.5-1992

	
	QB/T 1614-2023
	难燃绝缘聚氯乙烯电线槽及配件
	    本文件规定了以聚氯乙烯树脂为主要原料经挤出成型的电线槽及注塑成型的配件的分类和结构、颜色、外观、配合、尺寸、机械性能、燃烧性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于建筑物内安装电线、电缆、软线等用的线槽及配件的生产、检验和销售。
	QB/T 1614-2000

	
	QB/T 1888－2023
	自行车  辐条和条母
	    本文件规定了自行车辐条和条母的产品分类、规格尺寸及型号编制方法、要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存，描述了相应的试验方法。
    本文件适用于QB/T 1714界定的自行车用辐条和条母的设计、生产、检验和销售。
	QB/T 1888-1993

	
	QB/T 1217－2023
	自行车电镀技术条件
	    本文件规定了自行车电镀的种类、质量分类和标识、要求，描述了相应的试验方法，并界定了相关的术语和定义。
    本文件适用于QB/T 1714界定的自行车用零件（金属件、塑料件）电镀的设计、生产和检验。
	QB/T 1217-1991

	
	QB/T 5912-2023
	电动自行车  后视镜
	    本文件规定了电动自行车用后视镜的产品分类及型号编制方法、要求、检验规则、标志、包装、运输以及贮存，描述了相应的试验方法，并界定了相应的术语和定义。
    本文件适用于QB/T 1714界定的电动自行车用后视镜的设计、生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5913-2023
	自行车  制动与变速操纵线
	    本文件规定了自行车制动与变速操纵线的外观、精度、性能等要求，描述了检测设备和仪器以及相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输以及贮存的内容，并给出了便于技术规定的产品分类及型号编制方法。
    本文件适用于自行车、电助力自行车以及电动自行车用制动与变速操纵线的设计、生产、检验和销售，其他类型的自行车、电助力自行车以及电动自行车用操纵线可参照本文件。
	　

	
	QB/T 5914-2023
	护眼贴
	    本文件规定了护眼贴的原材料、感官指标、理化指标、微生物指标、毒理学指标、载液量、包装袋密封性、辅助材料及组件、特征性成分的要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标签、标志、包装、运输、贮存的内容。
    本文件适用于护眼贴的生产、检验和销售，也适用于结合护眼贴联合使用的辅助性材料及相关组件的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5915-2023
	果泥罐头
	    本文件规定了果泥罐头的原辅材料、感官要求、理化指标、食品安全等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则和标签、标志、包装、运输和贮存的内容，同时给出了便于技术规定的产品分类及代号。
    本文件适用于水果组分投料比不低于75%（质量分数）的果泥罐头的生产、检验和销售。
    注：水果组分包括新鲜水果和（或）加工水果、果汁（浆）等。
	　

	
	QB/T 5916-2023
	燕窝制品
	    本文件规定了燕窝制品的原辅材料、感官要求、理化指标及食品安全等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则和标志、包装、运输和贮存的内容，同时给出了便于技术规定的产品分类。
    本文件适用于食用燕窝投料比不低于1%（质量分数）的燕窝制品的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5917-2023
	鼓式鱼线轮
	    本文件规定了鼓式鱼线轮的总体要求、绕线系统、调力系统、导线和排线系统、逆止性能、传动系统、离合性能、摇臂性能、线轮间隙旋钮、紧固件、塑料件、金属件、涂层、金属镀层、印刷等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、使用说明书、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于投竿钓鱼时收放线使用的鼓式鱼线轮的生产、检验与销售。
    本文件不适用于其他类型鱼线轮的生产、检验与销售。
	　

	
	QB/T 5918-2023
	飞钓式鱼线轮
	    本文件规定了飞钓式鱼线轮的总体要求、绕线系统、刹车系统、逆止功能、传动系统、手把性能、紧固件、外观与性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、使用说明书、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于投竿钓鱼时收放鱼线用的飞钓式鱼线轮的生产、检验与销售。
    本文件不适用于其他类型鱼线轮的生产、检验与销售。
	　

	
	QB/T 5919-2023
	乳胶喷墨墨水
	    本文件规定了乳胶喷墨墨水的技术指标、有害元素及有害物质限量、净含量及允许短缺量等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于纸张、纺织品及塑料膜用乳胶喷墨墨水的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5920-2023
	照明产品频闪测量方法
	本文件规定了照明产品频闪（暂态光调制）的测量方法，包括：评价参数、测量设备、测量条件和测量。
    本文件适用于集成式灯、集成式模块、灯具和控制装置等普通照明产品频闪（暂态光调制）的实验室测量和现场测量。
    本文件不适用于设计为彩色光应用以及闪烁变化的发光产品（如相机闪光灯、警示灯等）的频闪（暂态光调制）测量。
	　

	
	QB/T 5921-2023
	鞋类部件性能要求  帮面
	    本文件规定了鞋类帮面的材料、物理机械性能、化学限量物质要求，描述了相应的试验方法。
    本文件适用于鞋类制造商开展日常穿用的鞋类帮面的适用性评估。
    本文件不适用于防护类鞋用帮面的适用性评估以及成品鞋符合性检验。
	　

	
	QB/T 5922-2023
	鞋类部件性能要求  衬里
	    本文件规定了鞋类衬里的材料、物理机械性能、化学限量物质要求，描述了相应的试验方法。
    本文件适用于鞋类制造商开展鞋类衬里材料的适用性评估。
    本文件不适用于成品鞋符合性检验。
	　

	
	QB/T 5923-2023
	口腔清洁护理用品 泡沫洁牙液
	    本文件规定了泡沫洁牙液的安全性、感官、理化、卫生、包装外观、净含量等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存和保质期的内容。
    本文件适用于口腔清洁护理用品泡沫洁牙液的生产、检验和销售。
    本文件不适用于供消费者直接含漱使用的口腔清洁护理液、医疗器械氟化泡沫，以及其他驻留型产品的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5924-2023
	管道用塑料快插连接管件
	    本文件规定了塑料快插连接管件的材料、分类和管系列S（或SDR）的选择、外观、颜色、规格尺寸、物理力学性能等要求、描述了相应的试验方法、规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于快插管件的公称外径不大于dn 90 mm 的冷热水输送用快插管件的生产、检验和销售。
    本文件不适用于直埋使用的快插管件的生产、检验和销售。
注1：选购方有责任根据其特定应用需求，结合相关法规、标准或规范要求，恰当选用本产品。

注2：快插管件为机械管件，一般采用明装。
	　

	
	QB/T 5925-2023
	连续螺旋啮合钢塑复合管
	    本文件规定了连续螺旋啮合钢塑复合管的材料、结构与连接方式、颜色、外观、尺寸、物理力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于长期工作温度 45 ℃ 以下埋地排水、排污用管材的生产、检验和销售。在考虑了材料的耐化学性和耐温性评价后也适用于工业埋地排水、排污用管材的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5926-2023
	埋地排水用孔网钢带增强聚乙烯螺旋波纹管
	    本文件规定了埋地排水用孔网钢带增强聚乙烯螺旋波纹管的材料、分级与标记、管材结构与连接方式、颜色、外观、规格尺寸和物理力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、运输和贮存的内容。
    本文件适用于输送介质温度不高于45 ℃的埋地排水、排污用孔网钢带增强聚乙烯螺旋波纹管材。
    注：选购方有责任根据特定应用需求，结合相关法规、标准或规范要求，恰当选用本产品。
	　

	
	QB/T 5927-2023
	生活污水处理用塑料净化槽
	    本文件规定了生活污水处理用塑料净化槽的材料、分类和结构、外观、尺寸、力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于净化槽槽顶覆土深度不大于 2 m，有效容积不大于 10 m3，以聚丙烯（PP）、聚乙烯（PE）或硬聚氯乙烯（PVC-U）为主要原材料制作成型的无动力或微动力的净化槽的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5928-2023
	超高分子量聚乙烯隧道应急管
	    本文件规定了超高分子量聚乙烯 （PE-UHMW） 隧道应急管的材料、连接方式、外观、颜色、规格及尺寸、物理力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于以 PE-UHMW为主要原料挤出成型的隧道等施工作业中紧急情况的应急逃生或提供空气流通应急通道用管材的生产、检验和销售。
    注：选购方有责任根据特定应用需求，结合相关法规、标准或规范要求，恰当选用本产品。
	　

	
	QB/T 5929-2023
	雨水收集用聚烯烃实壁渗集管
	    本文件规定了雨水收集用聚烯烃实壁渗集管的术语和定义、符号和缩略语、产品分类、标记和连接方式、材料及要求等，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、运输和贮存的内容。
    本文件适用于海绵城市等雨水收集用渗集管的生产、检验和销售。也适用于垃圾填埋场雨水、沼气收集用渗集管的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5930-2023
	雨水收集用聚烯烃结构壁渗集管
	    本文件规定了雨水收集用聚烯烃结构壁渗集管的术语和定义、符号和缩略语、产品分类、标记、连接方式和结构型式、材料及要求等，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、运输和贮存的内容。
    本文件适用于海绵城市等雨水收集用渗集管的生产、检验和销售。也适用于垃圾填埋场雨水、沼气收集用渗集管的生产、检验和销售。
	　

	
	QB/T 5931-2023
	耐热聚乙烯（PE-RT）多层共挤保温管材
	    本文件规定了耐热聚乙烯（PE-RT）多层共挤保温管材的材料、颜色、外观、规格尺寸及偏差和物理力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于以耐热聚乙烯（PE-RT）树脂为主要原料，经多层共挤成型的用于供热、供冷、暖通及太阳能热水器等领域冷热水输送用管材的生产和检验。
	　

	
	QB/T 5932-2023
	电力护套用聚乙烯（PE）单壁螺旋波纹管
	    本文件规定了电力护套用聚乙烯（PE）单壁螺旋波纹管的材料、结构和连接方式、颜色、外观、规格尺寸及偏差和物理力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于以聚乙烯（PE）树脂为主要原料，经挤出成型的用于保护户外埋地交流 1 000 V 和/或直流 1 500 V 及以下的绝缘电线、电缆用的单壁螺旋波纹管的生产、检验和销售。
    注：选购方有责任根据特定应用需求，结合相关法规、标准或规范要求，恰当选用本产品。
	　

	
	QB/T 5933-2023
	海洋养殖网箱框架系统用高密度聚乙烯（HDPE）管材及配件
	    本文件规定了海洋养殖网箱框架系统用高密度聚乙烯（HDPE）管材及配件的材料、分类和结构、外观、颜色、规格尺寸和物理力学性能等要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容。
    本文件适用于流速小于 1 m/s、浪高小于 5 m 海况下的海洋养殖网箱框架系统用管材及配件，也适用于观赏和休闲的水上平台系统用管材及配件的生产、检验和销售。
    注：选购方有责任根据特定应用需求，结合相关法规、标准或规范要求，恰当选用海洋养殖网箱框架系统配套使用的管材、配件及锚链、绳索等部件。
	　

	纺织行业

	
	FZ/T 01171-2023
	纺织品 织物触感检测与评价方法 三点梁法
	    本文件规定了采用三点梁法测定织物丰满度、硬挺度、粗糙度、松紧度四种与触感相关的物理特性的方法，并给出了评价指标。
    本文件适用于表面平整、组织结构均匀的织物，非均匀规则织物如提花、蕾丝、镂空等织物参照执行。
    本文件不适用于卷边严重或厚度超过4mm的织物及其制品。
	　

	
	FZ/T 64099-2023
	耐酵素洗机织粘合衬
	    本文件规定了耐酵素洗机织粘合衬的术语和定义、产品分类、技术要求、试验和检验方法、检验规则、标志和包装。
    本文件适用于经过纤维素酶处理，各类本白、漂白、有色耐酵素洗机织粘合衬。
	　

	
	FZ/T 64100-2023
	覆膜防钻绒机织粘合衬
	    本文件规定了覆膜防钻绒机织粘合衬的术语和定义、产品分类、技术要求、试验和检验方法、检验规则、标志和包装。
    本文件适用于涤纶弹力丝为原料制成的机织物为基布，经覆合热塑性聚氨酯（TPU）透气膜的各类本白、练白、有色防钻绒机织粘合衬。
	　

	
	FZ/T 64049-2023
	隐点机织粘合衬
	    本文件规定了隐点机织粘合衬的术语和定义、产品分类、技术要求、试验和检验方法、检验规则、标志和包装。
    本文件适用于以涤纶弹力丝、锦纶66长丝（长丝线密度≤33.3 dtex）为原料，各类本白、练白、有色隐点机织粘合衬。
	FZ/T 64049-2014

	
	FZ/T 64101-2023
	覆基材弹性非织造粘合衬
	   本文件规定了覆基材弹性非织造粘合衬的术语和定义、产品分类、技术要求、试验和检验方法、检验规则、标志和包装。
    本文件适用于以热塑性聚氨酯胶粒为原料，采用熔体纺丝工艺加工的本白、有色覆基材弹性非织造粘合衬。
	　

	
	FZ/T 64048-2023
	水刺非织造粘合衬
	    本文件规定了水刺非织造粘合衬的术语和定义、产品分类、技术要求、试验和检验方法、检验规则、标志和包装。
    本文件适用于涤纶、粘胶纤维为主要原料，本白、增白和有色的水刺非织造粘合衬。
	FZ/T 64048-2014

	
	FZ/T 50016-2023
	化学纤维 燃烧性能试验方法 氧指数法
	    本文件规定了用氧指数测定纤维燃烧性能的试验方法。
    本文件仅用于测试纤维在本测试条件下的燃烧性能，控制产品质量，或研究导致某些特定纤维着火的因素，并非用于评估其实际使用中的火灾风险。
	FZ/T 50016-2011、FZ/T 50017-2011

	
	FZ/T 50062-2023
	化学纤维 燃烧性能试验方法 烟密度法
	    本文件规定了用烟密度法测定纤维燃烧性能的试验原理、仪器与设备、试样制备、试验步骤、结果计算等。
    本文件仅用于测试纤维在本测试条件下的燃烧性能，控制产品质量，或研究导致某些特定纤维着火的因素，并非用于评估其实际使用中的火灾风险。
	　

	
	FZ/T 50033.10-2023
	氨纶长丝试验方法 第10部分： 特性黏度
	    本文件规定了氨纶长丝特性黏度的试验方法。
    本文件适用于可溶于二甲基乙酰胺（DMAC）的氨纶长丝。
	　

	
	FZ/T 50063-2023
	系泊绳用化纤长丝耐磨性能试验方法 纱-纱摩擦
	   本文件规定了采用纱—纱摩擦测定系泊绳用化纤长丝耐磨性能的试验方法。
    本文件适用于名义线密度6 700 dtex以下的系泊绳用化纤长丝。其他绳用化纤长丝可参照使用。
	　

	
	FZ/T 51002-2023
	再生纤维素纤维用浆粕 竹浆粕
	    本文件规定了再生纤维素纤维用竹浆粕的术语和定义、分类与标识、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存的要求。
    本文件适用于以竹材为原料，采用粘胶法生产再生纤维素纤维的竹浆粕。其他类型的竹浆粕可参照使用。
	FZ/T 51002-2006

	
	FZ/T 51009-2023
	再生纤维素纤维用浆粕 麻浆粕
	    本文件规定了再生纤维素纤维用麻浆粕的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的分类和标识。
    本文件适用于以麻材（原麻纤维、麻纺下脚料及麻纺制品废弃物）为原料，采用粘胶法生产再生纤维素纤维的麻浆粕。其他类型的麻浆粕可参照使用。
	FZ/T 51009-2014

	
	FZ/T 52006-2023
	竹浆粘胶短纤维
	    本文件规定了竹浆粘胶短纤维的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的分类和标识。
    本文件适用于以竹浆为原料生产的线密度为0.66 dtex～6.67 dtex的本色竹浆粘胶短纤维。其他类型的竹浆粘胶短纤维参照使用。
	FZ/T 52006-2006

	
	FZ/T 52064-2023
	儿茶素改性粘胶短纤维
	    本文件规定了儿茶素改性粘胶短纤维的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了产品标识、检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了便于产品标识、技术要求的产品分类。
    本文件适用于名义线密度在1.10 dtex～6.70 dtex、本色、纺纱用儿茶素改性粘胶短纤维。其他原料和规格的儿茶素改性粘胶短纤维可参照使用。
	　

	
	FZ/T 54030-2023
	有色粘胶短纤维
	    本文件规定了有色粘胶短纤维的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的分类和标识。
     本文件适用于粘胶原液着色法生产的线密度为＞1.11 dtex～6.67 dtex的有色粘胶短纤维。其他规格的有色粘胶短纤维可参照使用。
	FZ/T 54030-2010

	
	FZ/T 52018-2023
	有色涤纶短纤维
	    本文件规定了有色涤纶短纤维的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的标识。
    本文件适用于名义线密度为1.11 dtex～＜3.33 dtex的有光、半消光、圆形截面的纺纱用有色涤纶短纤维。其他规格或类型的有色涤纶短纤维可参照使用。
	FZ/T 52018-2011、FZ/T 52020-2012

	
	FZ/T 52065-2023
	车内饰用有色涤纶短纤维
	    本文件规定了车内饰用有色涤纶短纤维的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的分类和标识。
    本文件适用于采用原液着色技术生产的名义线密度为1.33 dtex～11.11 dtex，有光、半消光，圆形截面的车内饰用涤纶短纤维。其它规格的车内饰用有色涤纶短纤维可参照使用。
	　

	
	FZ/T 52066-2023
	柚皮甙改性涤纶短纤维
	     本文件规定了柚皮甙改性涤纶短纤维的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了产品标识、检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了便于产品标识、技术要求的产品分类。
    本文件适用于名义线密度为0.80 dtex～6.00 dtex，圆形截面，本色，有光、半消光，纺纱用柚皮甙改性涤纶短纤维。其他规格或类型的柚皮甙改性涤纶短纤维可参照使用。
	　

	
	FZ/T 54033-2023
	锦纶6高取向丝(HOY)
	    本文件规定了锦纶6高取向丝(HOY)的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的分类和标识。
    本文件适用于总线密度为8.0 dtex～400.0 dtex，单丝线密度大于1.0 dtex，圆形截面，有光、半消光、全消光，未经加捻和未经压洗定型的民用本色锦纶6高取向丝(HOY)。
	FZ/T 54033-2010

	
	FZ/T 54143-2023
	循环再利用海岛涤纶牵伸丝
	    本文件规定了循环再利用海岛涤纶牵伸丝的技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存等方面的内容，同时给出了产品的标识。
    本文件适用于总线密度为50.0 dtex～115.0 dtex、开纤后单丝线密度0.04 dtex～0.09 dtex，圆形截面的循环再利用海岛涤纶牵伸丝。其它类型的循环再利用海岛涤纶牵伸丝可参照使用。
	　

	
	FZ/T 70018-2023
	针织服装理化性能的要求
	    本文件规定了针织服装的理化性能技术要求及测试方法。
    本文件适用于以针织物为主要面料生产的服装产品。
	　

	
	FZ/T 72030-2023
	衬衫用针织面料
	    本文件规定了衬衫用针织面料的规格、要求、试验方法、抽样规则、判定规则、产品使用说明、包装、运输和贮存。
    本文件适用于衬衫用针织面料。
    本文件不适用于年龄在36个月及以下的婴幼儿衬衫用针织面料。
	　

	
	FZ/T 73017-2023
	针织家居服
	    本文件规定了针织家居服的术语和定义、产品号型、要求、试验、抽样规则、判定规则、产品使用说明、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以针织面料为主加工制成的家居服。
    本文件不适用于年龄在36个月及以下的婴幼儿服饰。
	FZ/T 73017-2014

	
	FZ/T 73074-2023
	阻燃针织服装
	    本文件规定了阻燃针织服装的术语和定义、号型、技术要求、试验方法、检验规则、判定规则、产品使用说明、包装、贮存和运输。
    本文件适用于阻燃针织服装。
    本文件不适用于14周岁及以下的婴幼儿和儿童阻燃针织服装。
	　

	
	FZ/T 73075-2023
	生理参数采集针织服装服饰
	     本文件规定了生理参数采集针织服装服饰的术语和定义、号型、要求、试验方法、抽样规则、判定规则、使用说明、包装、运输和贮存。
    本文件适用于鉴定将体温、脉率、血氧饱和度、心率、呼吸频率等生理参数采集系统与针织服装服饰载体结合生产的服装服饰的品质。
    本文件不适用于年龄在36个月及以下的婴幼儿产品。
    本文件不适用于医疗用途的产品。
	　

	
	FZ/T 80007.1-2023
	使用粘合衬服装剥离强力测试方法
	    本文件规定了各类使用粘合衬服装剥离强力的测试方法。
    本文件主要适用于各类使用粘合衬服装的剥离强力测试，也适用于覆有粘合衬的衣片及小样的剥离强力测试。
	FZ/T 80007.1-2006

	
	FZ/T 80007.2-2023
	使用粘合衬服装耐水洗测试方法
	    本文件规定了使用粘合衬服装经过一次完整的洗涤程序测试过程（一次洗涤程序和一次干燥过程）后，测定其尺寸变化率、剥离强力变化率及评定外观形态变化的试验方法。
    本文件适用于使用粘合衬的各类可水洗服装的耐水洗测试，也适用于服装面料与粘合衬粘合的衣片、组合试样或小样的耐水洗测试。
	FZ/T 80007.2-2006

	
	FZ/T 80007.3-2023
	使用粘合衬服装耐干洗测试方法
	    本文件规定了使用粘合衬服装经商业干洗机干洗后，测定其尺寸变化率、剥离强力变化率及评定外观形态的变化的试验方法。
    本文件适用于使用粘合衬的各类可干洗服装的耐干洗测试。也适用于服装面料与粘合衬粘合的衣片、组合试样或小样的耐干洗测试。
	FZ/T 80007.3-2006

	
	FZ/T 80011.1-2023
	服装CAD电子数据交换格式 第1部分：样版数据
	    本文件适用于不同服装CAD之间，以及CAD/CAM/CAPP系统之间进行二维样版数据的交换。
    本文件定义的样版数据类型遵照ANSI C，建议映射到XML（eXtensible Markup Language，可扩展的标记语言）或DXF（Drawing Exchange Format，图形转换格式），使用XML或DXF格式文件进行样版数据文件交换。
	FZ/T 80011.1-2009

	
	FZ/T 80011.2-2023
	服装CAD电子数据交换格式 第2部分：排料数据
	    本文件描述了将排料数据从一个CAD排料系统转换到另一个CAD排料系统或CAM系统的数据格式。
    本文件适用于限定不同CAD系统在处理相同样版时的数据差异。
    本文件不适用于曲线插值或描述。所有曲线均由离散向量表示，并取决于CAD软件的分辨率。
    本文件不适用于表示样版之间或样版尺寸之间的维度关系，也不适用于表示2D或3D缝制产品样片几何图形之间的对应关系。
	FZ/T 80011.2-2009

	
	FZ/T 62046-2023
	乳胶被
	    本文件规定了乳胶被产品的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于由乳胶制品为填充物，以纺织面料制作外套的被（芯）类产品。
	　

	
	FZ/T 61011-2023
	棉针织毯
	    本文件规定了棉针织毯的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以棉纤维含量不低于50%的针织面料为主制作而成的毯类产品。
	　

	
	FZ/T 62047-2023
	洗澡巾
	    本文件规定了洗澡巾的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。   
    本文件适用于以纺织纤维为原料生产的洗澡巾。 
    本文件不适用于年龄在36个月及以下的婴幼儿产品。
	　

	
	FZ/T 64015-2023
	机织过滤布
	    本文件规定了机织过滤布的术语与定义、产品分类及代号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以纺织纤维为原料采用机织工艺生产的过滤布。
	FZ/T 64015-2009

	
	FZ/T 64102-2023
	耐高温滤筒用硬挺滤料
	    本文件规定了耐高温滤筒用硬挺滤料的术语和定义、分类、滤料代号与命名、要求、试验方法、检验规则及包装、储运和标志。
    本文件适用于长期使用温度在130℃~260℃范围的滤筒用硬挺滤料。
    本文件内容未提及的纤维材质及成型工艺的耐高温滤筒用硬挺滤料可参考本文件要求。
	　

	
	FZ/T 64103-2023
	矿用聚酯纤维柔性假顶网
	    本文件规定了矿用聚酯纤维柔性假顶网的术语及定义、规格型号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
    本文件适用于以聚酯工业长丝为原料，经特定的加工工艺制成的假顶网产品，其他纤维材料制作的假顶网产品可以参考本文件。
	　

	
	FZ/T 64104-2023
	生物降解纺粘法非织造布
	    本文件规定了生物降解纺粘法非织造布的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、储存和运输。
    本文件适用于以聚乳酸为原料，采用熔体纺丝成网、经热轧粘合制成的纺粘法非织造布，其他可降解聚合物原料生产的纺粘法非织造布可参考使用。
	　

	
	FZ/T 64095-2023
	蜂巢折叠窗帘用非织造布
	    本文件规定了蜂巢折叠窗帘用非织造布的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以聚酯纤维为主要原料，经水刺工艺加工制成的蜂巢折叠窗帘用非织造布。其他原料和工艺制成的蜂巢折叠窗帘用非织造布可参照使用。
	　

	
	FZ/T 64096-2023
	光纤发光织物
	    本文件规定了光纤发光织物的术语和定义、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。
    本文件适用于光纤发光机织物。
	　

	
	FZ/T 64097-2023
	针织起绒革基布
	    本文件规定了针织起绒革基布产品的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于加工人造革、合成革和复合革的针织起绒基布。
	　

	
	FZ/T 64098-2023
	擦拭用吸油织物
	    本文件规定了擦拭用吸油织物的术语和定义、分类和规格、要求、试验方法、检验规则及标识、包装、运输和贮存。
    本文件适用于以纺织纤维为原料制成的用于擦拭的具有吸油功能的各类机织物、针织物、非织造布及其制品。
	　

	
	FZ/T 90113-2023
	纺织用针  耐磨损性能试验方法
	    本文件规定了纺织用针耐磨损性能试验术语和定义、试验原理、试验设备、试验条件、试样、试验步骤、试验数据处理和试验报告。
    本文件适用于纺纱准备与纺纱机械用钢针、针刺机用针、针织机用针在进行耐磨损性能试验时，其质量磨损量和形体磨损量的测定。
	　

	包装行业

	
	BB/T 0094-2023
	空投包装箱
	    本文件规定了空投包装箱的分类、组成和设计、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于承载非危险货物的有伞和无伞空投包装箱的设计、生产、使用和验收。
	　




