附件1：
主要功能清单

1、实行企业内部管理信息化
（1）企业具有先进的管理理念、科学的发展战略及实施方案，有健全的经营、财务、统计、安全、技术等机构和相应的管理制度；
（2）应用ERP（企业资源计划）系统或物资资源管理（物流）、人力资源管理（人流）、财务资源管理（资金流）、信息资源管理（信息流）等企业管理软件，企业内部业务流程、管理过程实现信息化。
2、建立智能化物流运行平台
（1）应用“互联网+”的思路，依托移动互联、物联网、智能终端等手段，使用面向运输、仓储、配送等行业的智能物流运行平台，实现对物流资源的智能化调度和管理；
（2）以第三方、第四方物流企业为载体，使用运输信息平台，实现由单一车辆(船舶)跟踪监控向全面感知、平台协同转变。
（3）实施供应商库存管理（VMI）、仓配一体化等管理手段，实现仓储环节与供应链其他环节的高效衔接。
（4）借助于互联网系统与企业局域网，实现物流企业运作平台与生产系统、流通系统运作平台的数据交换和信息对接以及系统间的融合互动；
（5）汇集全社会物流信息资源，打造集政府服务和监管、在线交易和跟踪、在线支付和结算、信息发布、产品展示、推广营销、互动交流、系统及设备终端应用等功能为一体的互联互通的公共物流智慧信息平台或行业物流专业信息平台。开展物流全程监测、预警，提高物流安全、环保和诚信水平，统筹优化社会物流资源配置。
（6）建立智慧物流数据中心和分析应用中心，深度挖掘物流业运行规律，为全省物流业发展提供物流统计、行业预测、价格指数、用户需求等信息，对不同地区、不同行业物流进行个性化引导，优化物流运营方式。
3、广泛应用智能化物流技术和设施设备
（1）在物流各领域广泛应用跟踪识别技术、物联网技术、互联网技术和大数据、云计算等新一代信息技术，以及自动仓储、包装、分拣、配送等现代化设施设备，提高物流运行效率，提升物流服务水平；
（2）运输企业应用车载交互式导航、RFID射频识别、车载监控预警、传感器、智能终端等智能识别监控技术，实现运输过程的可视化、实时化管理；
（3）仓储企业应用RFID射频识别、智能标签、跟踪定位、网络通信、信息系统等技术，实现货物入库、储存、拣选等一系列自动化工作状态的实时可控、网络化管理以及库存信息的高度共享。
（4）使用高层立体货架、巷道式堆垛机、各种类型的叉车、出入库系统、无人搬运车、自动分拣设备、控制系统及周边设备等自动化仓储与分拣技术；
（5）使用标准化的托盘、周转箱和其他集装单元器具，使用绿色包装材料、成套数控包装机械和标准化包装容器，实现储存、装卸搬运、包装等物流作业的绿色环保、安全高效和标准化；
（6）利用移动互联网技术，基于物流APP，实现单据录入、货物查询、价格查询、门店查询、单据管理系统、数据挖掘、数据通信、数据同步等功能。
4、建立智能化监控和追溯体系
（1）依托智能标签和物联网等技术，实现货物信息的集成化、透明化管理，推动原材料采购、产品制造、物流配送、终端销售等企业的信息共享，实现货物在供应链全程的可感知、可监控、可追溯；
（2）落实农产品全程监控与质量追溯制度，推进农产品质量安全追溯体系建设，实现从田间到餐桌全程监控，提升行业监管水平，保障食品安全；
（3）依托RFID、手持终端等识别技术的应用，实现对零担、快递货物运输状态、收发状态、时间节点等过程信息的实时跟踪，保障货物安全；
（4）依托跟踪定位、智能识别、安全电子锁和传感器等技术，推动危险品在途可视化建设，对在途运输车辆的运单信息、车辆运行和司机状态进行实时监控，并利用分析和预警技术，对天气状况、交通信息、路面状况、驾驶状况和车辆故障等进行实时发布和预警，加强全程安全管控，减少危险品物流安全隐患。
5、具有较为完善的标准化体系
（1）依托现有的物流标准，完善感知和传输标准、设备标准、服务标准和安全标准，逐步建立系统、科学、实用的智慧物流标准体系；
（2）主要生产设施、设备、服务人员的资质和服务过程符合物流相关国家标准、行业标准和地方标准的规定，并积极采用物流国际标准和国外先进标准；
（3）已通过ISO9001：2000或其他相应的行业内的质量管理体系认证，在标准化工作方面有相关研究和实践经验；
（4）运输、仓储等管理系统的信息传输标准化，能够实现不同系统间的互联互通；
（5）完善物品信息的标识和录入标准，提高物品接入物联网系统的便捷性。


